HUNTSMAN

BUILDING SOLUTIONS

H2Foam Lite E

NAVOD K APLIKACI

Pro fadnou aplikaci a maximalni vytéznost pény H2FOAM Lite E je nutné dodrzet pokyny uvedené v tomto navodu.

V pfipadé jakychkoli nejasnosti nas kontaktujte na adrese support@icynene-lapolla.eu

VZHLED
Péna H2Foam Lite E je bilé barvy. Pryskyfice (slozka B) je bilé barvy a izokyanat HBS Isocyanate (slozka A) je tmavé hnédé barvy.

SKLADOVANI
- Po dodani by sudy H2FOAM Lite E mély byt skladovany pfi teploté 15 - 30 °C. Urychluje to nasledny ohfev materialu a brani
predCasné degradaci pryskyfice.
- Neskladujte ve vozidle s technologii vice materialu, nez pfimo potfebujete pro danou aplikaci, teplota materialu zde muze snadno
prekrocit vySe uvedené doporucené hodnoty.
- Pryskyfice H2Foam Lite E ma pfi dodrzeni uvedenych skladovacich podminek trvanlivost 6 mésicu.
- P¥i skladovani dodrzujte zasadu, Ze nejdfive naskladnény material se spotfebovava prvni (metoda FIFO).

PROMICHANI
- Material vyzaduje pfed aplikaci ruéni rozmichani po dobu 5-10 minut (v zavislosti na stafi materialu). Pokud je material starsi nez 1
mésic je nutné promichavat po dobu 10 minut.
- K zajisténi neustalé promichanosti materialu v technologii je nutné, aby na sudu po celou dobu bé&zel mixér.
- Lopatkové nebo spirdlové mixéry je tfeba nastavit na nizké az stfedni otacky. Jejich rychlost by méla byt tak nizka, aby nedochazelo
ke tvorbé pény a vzduch se nevmichaval do pryskyfice, mize to zpUsobovat Spatny vysledny pomér sloZzek v péné.

POZN.: Pfechazite-li na H2Foam Lite E z jiného produktu, fidte se nize uvedenymi pokyny pro postup pfi vyméné pény.

VYMENA PENY

- Pred aplikaci H2FOAM Lite E je nutné ze systému odstranit jakykoli dfive aplikovany material (pryskyfice - strana B a izokyanat -
strana A) pomalym pfecerpanim do jejich plivodnich sudu. Je pfedevsim dullezité nemichat rizné typy slozky B, protoze jednotlivé
pryskyfice maji odliSné chemické slozeni a nemély by se michat.

- Vypnéte pfivod vzduchu, nebo ho odpojte od Cerpadla a mixéru pryskyfice.

- Odpojte ¢erpadla od sudu s pryskyfici a izokyanatem. Otfete ¢erpadla/ponorné trubice dodista. Zkontrolujte také, zda neni néjaka
zbyla pryskyfice uvnitf Cerpadla.

- Natahnéte do ¢erpadla nebo ponorné trubice trochu vzduchu

- Pfipojte Cerpadla/ponorné trubice k sudiim komponentd H2Foam Lite E.

- Odpoijte pistoli od pfipojovaciho segmentu hadic.

- Znovu zapnéte/pfipojte pfivod vzduchu k ¢erpadlim na sudech nebo membranovym ¢erpadIlim.

- Precerpejte stavajici pryskyfici a izokyanat do jejich plivodnich sudd nebo jiného obalu umoziiujiciho jejich dalsi pouziti. U pryskyfice
sledujte zménu barvy z plvodniho materidlu na novy nebo dokud se neobjevi v potrubi pfechodovéa kapsa vzduchu. Pfi vytlacovani
izokyanatu ze systému se orientujte poctem cyklt ¢erpadla, protoZze mezi materialy neni vizualné zjistitelny rozdil

POZN.: Pokud prechazite z nékterého jiného produktu HBS, nemusite provadét pfeerpani/zavedeni HBS Isocyanate (slozka A, 1ISO), tato
slozka je pro v8echny produkty HBS stejna.

- Jakmile H2Foam Lite E vytlaci vSechen plvodni material ven ze stfikaci hadice, vytékajici kapalina bude mit bilou barvu.

- Nezapomerite puvodni material odstranit také z cirkulacnich / pretlakovych hadic, aby se zabranilo kontaminaci materialu z nového
sudu v pfipadé, ze bude nutné ho cirkulovat skrze ohfiva¢ nebo snizit tlak.

- Provedte zkuSebni nastfik do pytle nebo na desku, polyetylen apod., abyste ovéfili, zda péna neni kontaminovana pfedchozim
materialem.

Pfed zahajenim aplikace pény vzdy zkontrolujte a vycistéte na reaktoru u obou slozek sitka Sikmého filtru.
POZN.: Hadice musi byt béhem proplachovani zahtata, protoze expanzni slozka pény mlize za provozni teploty prostoupit do stény
hadice a pfi zchlazeni v ni zistat zachycena — z hadice se pak pfi opétovném rozehfati na aplikacni teplotu uvolni.
POZN.: Pokud se pfi prvni aplikaci okraje pény odchlipuji, nebo se péna smrstuje, muze byt v aplikaéni hadici stale smés puvodniho a
nového materialu, je tedy nutné ji znovu, lIépe proplachnout.
Nyni mUzete zacit H2FOAM Lite E aplikovat.

PFi pfechodu na dals$i typ pény HBS zopakujte stejny postup zavadéni.
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OHREV

- Pro zpracovani H2Foam Lite E je optimalni teplota materialu v sudu pro obé slozky (pryskyfice a izokyanat) 27 °C.

- Pokud to podminky vyzaduji, zahfejte chemikalie s pomoci pfedehfivacu pres cirkulacni (maly) okruh v systému na 27 °C. Zdroje
tepla by nemély byt nastaveny na teplotu vy$Si nez 42 °C a pryskyfice musi byt pfi ohfevu neustale promichavana mixérem. Pozor,
chemikalie se nesmi prehrat.

- Pokud neni technologie vybavena cirkulac¢nim systémem, mohou byt k rozehfati a udrzovani sudl na teploté 27 °C pouzity elektricky
vyhfivané deky. Pro udrzeni teploty sudu na 27 °C pfi ohfevu cirkulaénim systémem je mozné pouzit nevyhfivané izolaéni deky. Ve
v8ech pfipadech dbejte na to, aby se sudy neprehraly (teplota vy$si nez 35 °C).

- Pokud je technologie vybavena systémem pro vyhfivani aplikacnich hadic, je také vhodné nechat je pfed aplikaci H2Foam Lite E na
10 minut prohfat.

Vzdy dbejte na to, aby se sudy nepfehraly (teplota vyssi nez 35 °C).

TEPLOTA A TLAK PRI ZPRACOVANI
Teplota sudu pfi aplikaci (pfed a b&éhem nastfiku)

- Béhem zpracovani v systému se musi teplota obou slozek, jak izokyanatu HBS Isocyanate (A) tak pryskyfice H2Foam Lite E Resin
(B) pohybovat v rozmezi 57 °C az 60 °C.

POZN.: Pozor, pfekro€eni teploty 35 °C u slozky B (pryskyfice), snizuje dobu jeji trvanlivost.
- Pokud je pryskyfice (slozka B) vystavena teplotam pod 5 °C, je nutné pred jejim zpracovanim zajistit jeji dikladné rozmichani v sudu
a rozehrati na nejméné 27 °C.

Teplota zafizeni (Slozka A + slozka B + hadice — pfi aplikaci):

- Pro zajisténi optimalni kvality pény H2Foam Lite E by se méla teplota ohfivacl komponent A a B, stejné jako vyhfivani hadic,
pohybovat mezi 57 - 60 °C.

- Pro optimalni vytéznost a vykon pény H2FOAM Lite E pfi béznych dennich teplotach mezi 15 - 27 °C se pro oba komponenty (A, B) a
vyhfivani hadic doporucuje teplota 57 °C az 60 °C.

- Konkrétni nastaveni teploty bude zpravidla zaviset na ro¢nim obdobi, danych klimatickych podminkach, a také teploté podkladu.
VSechna tfi vyhfivaci zafizeni se obvykle nastavuji na stejnou teplotu.

Pro zpracovani H2FOAM Lite E za béznych klimatickych podminek pfi teplotach mezi 15 °C - 30 °C doporuc¢ujeme nasledujici parametry:

HBS DOPORUCUJE PRO APLIKACI ZA BEZNYCH KLIMATICKYCH PODMINEK PRI TEPLOTE 15 °C - 30 °C
Teplota sudd 27 °C
Ohtivace komponent Aa B 57-60°C
Vyhfivani hadic 57-60°C
Tryska AR5252 (02 kruhova)
Tlak (dynamicky) 1200 PSI / 82 baru
Vzdalenost nastfiku 30-35cm

- V idedInim pfipadé by péna méla prestat rust pfiblizné po 6 az 7 sekundach.

- P¥i chladném pocasi (< 15 °C) zvySujte teplotu ohfevu komponent A, B a hadic postupné po 3 °C (maximalné na 60 °C), az tohoto
Casu dosahnete.

- Pfi horkém pocasi (> 27 °C) snizujte teplotu ohfevu komponent A, B a hadic postupné po 3 °C (maximalné na 57 °C), az tohoto ¢asu
dosahnete.

- K dosazeni maximalniho vytéZnosti doporucuje HBS pouziti trysky AR5252 (02 kulata) pfi dynamickém tlaku 1200 PSI - 82 bar(.

Pokud je nutné pouZit jiny rozmér trysky, fidte se nasledujici tabulkou:

DALSi VELIKOSTI TRYSEK

Velikost trysky 00 (2929) 01 (4242) 02 (5252) 03 (6060)
Tiak (dynamicky) 700 - 900 PSI 900 - 1100 PSI 1100 - 1500 PSI 1500 - 2000 PSI
y Y 48 - 62 bard 68 - 76 bard 76 - 103 bard 103 - 138 bard

Upozorfiujeme, ze nedodrzeni téchto doporuc¢enych nastaveni mize zplsobit Spatnou kvalitu pény a podstatné snizeni vytéznosti.
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RESENI NEJCASTEJSICH PROBLEMU

ZhorSena kvalita aplikované izolace je nejcastéji je spojena s procesem smésovani slozek. Zasadni je pomér, v jakém komponenty vychazeji
z trysky pistole. Pokud neni pomér slozek A a B 1:1, vysledna péna vypada a reaguje jinak.

Vizualné muzete tyto problémy identifikovat takto:

Vys$8i obsah pryskyfice "B" nez ISO "A"

1. Velmi bila barva

2. Péna ma na dotyk povrch jako guma

3. Kara je tlustsi — leskla

4. Spatna prilnavost — vzduchové kapsy

Vy$si obsah ISO “A" nez pryskyfice “B”
1. Tmavsi barva

2. Krustovati — hruba bunééna struktura
3. Na dotek kifehka — droli se, prasi

4. Hruba kura

5. Smrstovani

Vétsina téchto problémd s michacim pomérem komponent A a B vyplyva ze Spatného stavu nanaseci pistole: ucpana sitka v pistoli, nanosy
materialu v trysce, nanosy kolem nebo v tésnéni.

- Mezi méné ¢asté pficiny zplsobujici stejny problém patfi: nizka hladina materialu v jednom ze sud(, ucpana sitka reaktoru, skfipnuta
privodni hadice, vadné Cerpadlo.

- Tyto zavady zpUsobuji nerovnovahu tlaku, jedna slozka pak proudi ve vétSim objemu nez druha. Rozdily v tlaku se mohou projevit na
manometrech reaktoru, s jejich pomoci Ize problém identifikovat a vyfesit.

- Dal$i moznou pficinou je degradace materialu, pokud se pryskyfice takzvané "uvafi". K tomu mize dojit, kdyz jeji teplota kdykoli béhem
skladovani pfesahne doporuc¢ené hodnoty, nebo pokud ji v sudu v technologii pfed aplikaci del$i dobu prehfivate ohfivacem nad 35 °C.
Dojde k tomu také, kdyz nastavite teplotu materialu a technologie na hodnoty uréené pro aplikaci pény, ale nechate vSe takto stat bez
pouziti déle nez pul hodiny. Zpusobeny chemicky rozklad pryskyfice se projevi takto:

1. Zména zapachu pény

2. Po naneseni péna slysitelné praska a puka
3. Smrstovani a svraskani pény po naneseni
4. TvrdSi péna, zvySeni hustoty

5. Pomalejsi tvrdnuti

TYPY PODKLADU

Produkt je uréen k pouziti jako tepelna izolace a vzduchova bariéra pro: stfechy, dutiny ve sténach, podlahové skladby, stropni skladby, ptdy
(odvétrané i neodvétrané), sklepni prostory (odvétrané i neodvétrané). Mlze byt aplikovan na beton, zdivo, dfevo, sadrokarton, dfevotfiskové
desky, OSB desky, kov, difuzni folie, bitumenové pasy a krytiny.

- Minimalni teplota podkladu* béhem aplikace: -15°C
*Na povrchu podkladu musi byt nulova vihkost
- Minimalni teplota prostredi béhem aplikace: -15°C

POZN.: Neaplikujte na $pinavy povrch (je nutné odstranit pisek, prach, zbytky betonu, piliny, mastnotu).
Vihkost dfevénych konstrukci nesmi prfesahnou 19%.

TECHNIKA APLIKACE

H2Foam Lite E je rychle expandujici péna michana v poméru objemu 1:1, jeji konzistentni a efektivni aplikace vyzaduje odpovidajici technickeé
vybaveni a spravnou techniku nastfiku. Pokud nemate s timto typem pény zkusenosti, doporu€ujeme kontaktovat Technickou podporu HBS,
ktera Vam zajisti zaskoleni ve spravném postupu a technikach aplikace.

Optimalni aplikace pény je kombinaci tfech hlavnich faktord: vybéru typu misici komory (trysky), nastaveni tlaku pfivodu komponent( a spravné
techniky aplikace na dany typ podkladu. Izolace H2FOAM Lite E se u vSech typ podkladi nanasi na sjednanou tloustku v jedné vrstvé.
V pfipadé drobnych oprav je nutné pockat 10 az 20 sekund, nez hlavni vrstva mirné vychladne, aby doSlo k co nejlepSimu spojeni vrstev.

Aplikace H2FOAM Lite E na pevny podklad se provadi pomoci dvou hlavnich nanasecich technik: prvni spociva ve standardnim pohybu pistole
ze strany na stranu (technika 1), druhy zplsob vyuziva pohyb ze strany na stranu v centralni ¢asti a strany jsou vyplnény svislym tahem
zespoda nahoru (technika 2).
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1) Pro standartni nastfik ze strany na stranu pouzijete kruhovou trysku. Pé€na se nanasi plynulym pohybem ze strany na stranu, na
boéni sloupky a tramy material dopada v malém mnozstvi. Tento efekt se nazyva navihéeni (,wetting“) a je nutnou soucasti této
techniky. Material na sloupcich je nabyvanim pény vytlacovan nahoru, izolaci pak té&sni a vaze. Pokud aplikace neni provedena
v tomto sméru spravné, mezi dfevem a pénou zlstane po zchladnuti viditelna mezera.

- Jednotlivé tahy nastfiku by se mély prekryvat ze 30 - 50%. Vznikne tak stejnomérna vrstva pény s hlad$im povrchem. Pokud je
odstup tahl nastfiku Sirsi, vytvofi se na péné klikaty vzor a na stranach vzniknou mezery.

- Pokud zaznamename vznik vzduchové kapsy, mizeme v misté udélat diru a pénou vzniklou dutinu vyplnit. Proto je dulezité vzdy
provedeny nastfik zkontrolovat a ovéfit, Ze péna pfilnula po celé ploSe.

- Klicovy je rytmus nanaseni, pohyb pistole musi byt plynuly a staly. Ménit se bude jen rychlost tahu, v zavislosti na tloustce pény,
kterou chceme nanést. Cim jsou tahy pomalej$i, tim je vrstva tlustsi a naopak.

2) Nastrik ze strany na stranu ve stredu s vertikalnimi tahy na stranach vyzaduje pouziti kulaté trysky. Péna se nanasi pohybem ze
strany na stranu tak, aby od bo¢nich sloupk( a tramu zUstala mezera cca 4 cm. Material se sloupkl a tramd nesmi
dotknout! Jednotlivé tahy nastfiku by se mély prekryvat ze 30 - 50%. Vznikne tak stejnomérna vrstva pény s hladsim povrchem.
Pokud je odstup taht nastfiku $irsi, vytvoli se na péné klikaty vzor a na stranach vzniknou mezery.

- Pistoli je také tfeba udrzet v 90° Uhlu k podkladu a pénu nanaset ze stejnomérné vzdalenosti, ne pfili§ zblizka, aby se zamezilo vzniku
vzduchovych kapes. Tyto vzduchové kapsy za pénou mohou byt také zpusobeny nastfikem na pfili§ chladny nebo mokry podklad,
péna pfipadné muze reagovat s podkladem chemicky, neni to ale bézné.

- Pokud vznik vzduchové kapsy zaznamename, mizeme v misté udélat diru a pénou vzniklou dutinu vyplnit. Proto je dulezité vzdy
provedeny nastfik zkontrolovat a ovéfit, Ze péna pfilnula po celé ploSe.

- Pockejte aZz péna doroste a tahlymi tahy v délce maximalné 1 metr ve sméru odspoda nahoru pfilepte vzniklou pfedchozi vrstvu
izolace k bo¢nim sloupkim a tramim.

- Kli¢ovy je rytmus nanaseni, pohyb pistole musi byt plynuly a staly. Ménit se bude jen rychlost tahu, v zavislosti na tloustce pény,
kterou chceme nanést. Cim jsou tahy pomalej$i, tim je vrstva tlust$i a naopak.

Nastaveni spravné teploty je pro aplikaci také velmi dulezité, zajiStuje spravnou pfilnavost, hustotu a dobrou vytéznost. Pro dosazeni
maximalni vytéznosti a vykonu pény pfi béznych dennich teplotach mezi 15 °C az 27 °C zpracovavejte H2Foam Lite E pfi teploté 57 °C az
60 °C. Mohou nastat extrémni situace, kdy budete potfebovat vice nebo méné tepla, ale pro bézné celoro¢ni aplikace je tato hodnota
dostate€na. Nebojte se viak teplotu zvySit nebo snizit podle toho, jak probiha aplikace.

Na difuzni félii se H2Foam Lite E nanasi nastfikem ze strany na stranu ve stfedu s vertikalnimi tahy na stranach (technika 2). Pfi aplikaci
vertikalni tah( pfitdhnéte druhou rukou stfedovou vrstvu smérem k sobé. Tim zabranite vyduti folie do vétraci mezery, coz obzvlasté plati
pfi aplikaci u nadezdivky. Stejnou techniku aplikujte i u stfedové a vrcholové vaznice.

POZN.: Vyduti félie do vétrané mezery je vaznou chybou aplikaéni techniky a ma za nasledek Spatné vétrani stfesniho plasté, rychlejsi
degradaci difuzni félii a vnikani vihkosti z podstfesi do izolace!

- Material je pfrilis studeny — pomalu tvrdne, stéka a kape, je hustsi, klesa vytéznost.
- Material je prilis teply — bleskové tvrdnuti, vypada jako popcorn, tvofi se v ném prohlubng, silné seseda.

Bez ohledu na zvolenou techniku a pouzitou teplotu nanasejte vzdy od za¢atku aplikace H2FOAM Lite E v pozadované vysledné tloustce.
Pokud tloustka neni uspokojiva, muzete aplikovat vrstvy H2Foam Lite E na sebe, ale upozorfiujeme, Ze nedosahnete hladkosti povrchu
srovnatelné s nastfikem na puvodni podklad.

VYTEZNOST

V zavislosti na vyse uvedenych podminkach je pfi bézné aplikaci vytéznost produktu 38 m?na set.

BEZPECNOST A OCHRANA ZDRAVi
Ve vozidle s technologii musi byt k dispozici Iékarni¢ka a tekouci pitna voda. Dojde-li k Uniku latky, postupujte podle bezpeénostniho listu.

Pro majitele nemovitosti

Dulezité: Izolagni vyrobky ze stfikané pény znacky HBS maji vynikajici zdravotné-bezpecénostni vlastnosti. Behem aplikace a bezprostfedné po
ni je nicméné nutné striktné dodrzovat zakladni bezpe¢nostni pokyny, abychom eliminovali mozna zdravotni rizika spojena s plisobenim
izokyanatu. Vdechnuti izokyanatu mize zpusobit astma, plicni obtize, podrazdéni sliznic nosu a krku. Pfimy kontakt s kiZzi a o¢ima muze
zpusobit podrazdéni. Zdravotni reakce a citlivost jednotlivych osob na srovnatelné mnozstvi latky se mohou lisit. BEhem aplikace pény je nutné,
aby se vSechny osoby (kromé technikl certifikovanych firmou HBS) zdrzovaly zcela mimo budovu nebo ve vzdalenosti minimalné 15 metr(
mista nastfiku. Prostor aplikace musi byt aktivné odvétrany az do uplného vyvétrani chemikalii z pény. Bez vyjimek.

Pro opravnénou osobu provadéjici nastfik

Dulezité: Pfimy kontakt s pokoZkou a o¢ima muze zpusobit podrazdéni. Zdravotni reakce a citlivost jednotlivych osob na srovnatelné mnozstvi
latky se budou lisit. U nékterych senzibilizovanych aplikator(, ktefi nepouzivali nalezité ochranné prostfedky, byly po opakovaném kontaktu s
izokyanatem zaznamenany silné zachvaty astmatu. Existuji pfipady, kdy se citlivost a zdravotni reakce se projevily uz po jednorazové
dlouhodobéjsi zatézi praci v prostfedi s vy$Si Urovni izokyanatu bez ochrannych pomucek. Tato senzibilita se navic u nékterych osob nemusi
projevit okamzité. Abychom predesli t&tmto zdravotnim rizikim, je naprosto nezbytné béhem aplikace a také po dobu nasledujicich 2 hodin**
neustale pouzivat osobni ochranné prostfedky (OOP). Pokud jednou dojde k vyvolani senzibility, pracovnik nemusi byt uz nikdy schopen
bezpecné pracovat se stfikanou pénovou izolaci.
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Pravidla pro pomocné pracovni sily a vSechny ostatni osoby pfitomné pfi nastfiku a po dobu 2 hodin** po jeho dokonéeni: Béhem nastfiku je
nezbytné zajistit odvétrani v objemu 40 ACH (jednotka vymény vzduchu za hodinu) a po celou dobu pouzivejte nalezité osobni ochranné
prostfedky (OOP), v€etné overalu, odévu odolného proti chemikaliim a certifikované ochranné masky s externim pfivodem vzduchu. Béhem
aplikace a 2 hodiny** po jejim dokonéeni se musi vS§echny osoby, které nepouzivaji tento typ OOP, zdrZovat ve vzdalenosti minimalné 15
metrd od aplikovaného prostoru.

Certifikovany aplikator je povinen pfi nastfiku v uzavienych prostorach instalovat aktivni odvétravaci systém!

K odvétrani je nutné pouzit dostate¢né silny ventilator. Obsah vzduchu v mistnosti by se mél kompletné obménit 30krat za hodinu.

**Opétovny vstup na pracovisté bez OOP je povolen po 2 hodinach, pokud je po celou tuto dobu zajisténa vySe uvedena doporuéena mira
odvétrani.

HBS Technicka podpora

Stejné jako v pripadé v§ech ostatnich produktii HBS, nevahejte pred aplikaci H2Foam Lite E kontaktovat nasi technickou podporu na
adrese support@icynene-lapolla.eu
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