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HEATLOK EZ

NAVOD K APLIKACI

Pro fadnou aplikaci a maximalni vytéZznost pény HEATLOK EZ je nutné dodrzet pokyny uvedené v tomto navodu. V

pfipadé jakychkoli nejasnosti nas kontaktujte na adrese support@icynene-lapolla.eu

VZHLED
HEATLOK EZ je krémové bilé barvy. Pryskyfice (slozka B) je jantarové barvy a izokyanat HBS Isocyanate (slozka A) je tmavé hnédé barvy.

SKLADOVANI
1. Po dodani by sudy HEATLOK EZ mély byt skladovany pfi teploté 15 °C az 25 °C.
2. Teplota pryskyfice HEATLOK EZ (slozks B) by tyto doporu€ené hodnoty pfi skladovani neméla nikdy prekrocit.
3. Neskladujte ve vozidle s technologii vice materialu, nez pfimo potfebujete pro danou aplikaci, teplota materialu zde muze snadno pfekrogit
vySe uvedené doporucené hodnoty.
4. Pryskyfice HEATLOK EZ (slozka B) ma pfi dodrzeni uvedenych skladovacich podminek trvanlivost 6 mésicu.
5.  P¥i skladovani dodrzujte zasadu, Ze nejdfive naskladnény material se spotfebovava prvni (metoda FIFO).

VYMENA PENY
- Pred aplikaci HEATLOK EZ je nutné ze systému odstranit jakykoli dfive aplikovany material (pryskyfice — strana B a izokyanat —
strana A) pomalym pfecerpanim do jejich plvodnich sudu. Je pfedevsim dllezité nemichat rdzné typy slozky B, protoze jednotlivé
pryskyfice maji odliSné chemické slozeni a nemély by se michat.
- Vypnéte pfivod vzduchu nebo ho odpojte od ¢erpadla pryskyfice.
- Odpojte ¢erpadla od sudul s pryskyfici a izokyanatem. Otfete ¢erpadla/ponorné trubice docista. Zkontrolujte také, zda neni néjaka
zbyla pryskyfice uvnitf Cerpadla.
Natahnéte do €erpadla nebo ponorné trubice trochu vzduchu.
Pfipojte ¢erpadla/ponorné trubice k sudim slozek HEATLOK EZ.
Odpojte pistoli od pfipojovaciho segmentu hadic.
Znovu zapnéte/pfipojte pfivod vzduchu k ¢erpadlim na sudech nebo membranovym cerpadlim.

- Precerpejte stavajici pryskyfici a izokyanat do jejich plivodnich sudd nebo jiného obalu umoziujiciho jejich dalsi pouziti. U pryskyfice
sledujte zménu barvy z pavodniho materialu na novy nebo dokud se neobjevi v potrubi pfechodova kapsa vzduchu. P¥i vytlaGovani
izokyanatu ze systému se orientujte poctem cykll €erpadla, protoZze mezi materialy neni vizualné zjistitelny rozdil.

POZN.: Pokud prechazite z nékterého jiného produktu HBS, nemusite provadét precerpani/zavedeni HBS Isocyanate (slozka A, 1SO), tato slozka je
pro v§echny produkty HBS stejna.

- Jakmile HEATLOK EZ vytlaci vSechen puvodni material ven ze stfikaci hadice, vytékajici kapalina bude mit jantarovou barvu.

- Nezapomerite puvodni material odstranit také z cirkulacnich / pretlakovych hadic, aby se zabranilo kontaminaci materialu z nového
sudu v pfipadé, ze bude nutné ho cirkulovat skrze ohfiva¢ nebo snizit tlak.

- Provedte zkuSebni nastfik do pytle nebo na desku, polyetylen apod., abyste ovéfili, zda péna neni kontaminovana pfedchozim
materialem.

Pred zahajenim aplikace pény vzdy zkontrolujte a vycistéte na reaktoru sitka Sikmého filtru u obou slozek (A a B).

POZN.: Hadice musi byt béhem proplachovani zahtatd, protoZze expanzni slozka pény mliZze za provozni teploty prostoupit do stény hadice a pfi
zchlazeni v ni zistat zachycena — z hadice se pak pfi opétovném rozehrati na aplikacni teplotu uvolni.

POZN.: Pokud se pfi prvni aplikaci okraje pény odchlipuji, nebo se péna smrstuje, mize byt v aplika¢ni hadici stale smés puvodniho a
nového materidlu, je tedy nutné ji znovu, Iépe proplachnout.

Nyni muzete zacit HEATLOK EZ aplikovat.
P¥i pfechodu na dalsi typ pény HBS zopakujte stejny postup zavadéni.

OHREV
Pro zpracovani HEATLOK EZ je optimalni teplota materialu v sudu pro obé slozky (pryskyfice i izokyanat) 15-25 °C.

- Pryskyfice HEATLOK EZ (slozka B) by v technologii neméla byt nikdy pfedehfivana nebo recirkulovana.
POZN: HEATLOK EZ nikdy v technologii nerecirkulujte (maly okruh).
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TEPLOTA A TLAK PRI ZPRACOVANI
Teplota sudu pfi aplikaci (pfed a b&éhem nastfiku)

- Béhem zpracovani v systému se musi teplota obou slozek, jak izokyanatu HBS Isocyanate (A) tak pryskyfice H2Foam Lite Plus Resin (B)
pohybovat v rozmezi 15 °C az 25 °C.

NOTE: Pozor, prekro€eni teploty 25 °C u slozky B (pryskyfice) snizuje dobu jeji trvanlivost. Pokud je pryskyfice (slozka B) vystavena teplotam pod
5 °C je nutné pred zpracovanim material uskladnit za pokojovych teplot tak, aby se znovu rozehral. Za zadnych okolnosti nepouzivejte
ohfivac¢e sudu, ani material nerecirkulujte (maly okruh technologie).

Teplota zafizeni (Slozka A + slozka B + hadice — pfi aplikaci):

- Pro zajisténi optimalni kvality pény HEATLOK EZ by se méla teplota ohfivacu slozek A a B, stejné jako vyhfivani hadic, pohybovat mezi
42°Cab2°C.

- Konkrétni nastaveni teploty bude zpravidla zaviset na ro¢nim obdobi, danych klimatickych podminkach, a také teploté podkladu. VSechna
tfi vyhfivaci zafizeni se obvykle nastavuji na stejnou teplotu.

- Pro zpracovani HEATLOK EZ za béznych klimatickych podminek pfi teplotach 15 °C az 30 °C doporuéujeme nasledujici parametry:

HBS DOPORUCUJE PRO APLIKACI ZA BEZNYCH KLIMATICKYCH PODMINEK PRI TEPLOTE 15 - 30 °C

Teplota sudd 15-25°C
Ohtivace slozek A a B 42 -52°C
Vyhfivani hadic 42 -52°C

Tryska

AR5252 (02 kruhova)

Tlak (dynamicky)

1200 - 1400 PSI / 85 - 95 baru

Vzdalenost nastfiku

80-100cm

K dosazeni maximalniho vytéznosti doporucuje HBS pouziti trysky AR5252 (02 kulata) pfi dynamickém tlaku 1200-1400 PSI / 85-95 baru.

Pokud je nutné pouzit jiny rozmér trysky, fidte se nasledujici tabulkou:

DALSI VELIKOSTI TRYSEK

Velikost trysky

00 (2929)

01 (4242)

02 (5252)

03 (6060)

Tlak (dynamicky)

700 - 900 psi
(48 - 62 baru)

900 - 1200 psi
(62 - 85 baru)

1200 - 1400 psi
(85 - 95 baru)

1400 - 2000 psi
(95 - 137 bart)

Upozorfiujeme, Ze nedodrzeni téchto doporuéenych nastaveni mdze zpUsobit Spatnou kvalitu pény a podstatné snizeni vytéznosti.

RESENi NEJCASTEJSICH PROBLEMU

ZhorSena kvalita aplikované izolace je nej¢astéji je spojena s procesem smésovani slozek. Zasadni je pomér, v jakém sloZky vychazeji z trysky
pistole. Pokud neni pomér sloZzek A a B 1:1, vysledna péna vypada a reaguje jinak.

Vizualné muzete tyto problémy identifikovat takto:

Vys$Si obsah pryskyfice "B" nez ISO "A"

1. Velmi bila barva

2. Péna ma na dotyk povrch jako guma

3. Kdra je tlustsi — leskla

4. Spatna prilnavost — vzduchové kapsy
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Vy$§Si obsah ISO “A" nez pryskyfice “B”
1. Tmavsi barva

2. Krustovati — hruba buné&éné struktura
3. Na dotek kfehka — droli se, prasi

4. Hruba kira

5. Smrstovani

Vétsina téchto problém( se sméSovacim pomérem slozek A a B vyplyva ze $patného stavu nanaseci pistole: ucpana sitka v pistoli, nanosy
materialu v trysce, nanosy kolem nebo v tésnéni.

- Mezi méné casté pficiny zplsobujici stejny problém patfi: nizka hladina materialu v jednom ze sudu, ucpana sitka reaktoru, skfipnuta
pfivodni hadice, vadné ¢erpadlo.

- Tyto zavady zpUlsobuji nerovnovahu tlaku, jedna slozka pak proudi ve vétSim objemu nez druha. Rozdily v tlaku se mohou projevit na
manometrech reaktoru, s jejich pomoci Ize problém identifikovat a vyfesit.

- Dal$i moznou pficinou je degradace materialu, pokud se pryskyfice takzvané "uvafi". K tomu mize dojit, kdyz jeji teplota kdykoli béhem
skladovani pfesahne doporu¢ené hodnoty, nebo pokud ji v sudu v technologii pfed aplikaci del$i dobu prehfivate ohfivaéem nad 35 °C.
Dojde k tomu také, kdyz nastavite teplotu materialu a technologie na hodnoty uréené pro aplikaci pény, ale nechate vSe takto stat bez
pouziti déle nez pul hodiny. Zpusobeny chemicky rozklad pryskyfice se projevi takto:

1. Zména zapachu pény

2. Po naneseni péna slysitelné praska a puka
3. Smrstovani a svraskani pény po naneseni
4. TvrdSi péna, zvySeni hustoty

5. Pomalejsi tvrdnuti

TYPY PODKLADU

Produkt je uréen k pouziti jako tepelna izolace a vzduchova bariéra pro: stfechy, dutiny ve sténach, podlahové skladby, stropni skladby, pady
(odvétrané i neodvétrané), sklepni prostory (odvétrané i neodvétrané). Mize byt aplikovan na beton, zdivo, dfevo, sadrokarton, drevotfiskové
desky, OSB desky, kov, difuzni folie, asfalt, bitumenové krytiny.

- Minimalni teplota podkladu* béhem aplikace: -5 °C
*Na povrchu podkladu musi byt nulova vihkost
- Minimalni teplota prostredi béhem aplikace: -5 °C

NOTE: Neaplikujte na $pinavy povrch (je nutné odstranit pisek, prach, zbytky betonu, piliny, mastnotu).
Vihkost povrchova vihkost dfevénych konstrukci nesmi pfesahnou 19%.

TECHNIKA APLIKACE

- Dodrzujte spravnou vzdalenost nastfiku (viz tabulka doporu¢enych hodnot vyse).

- Pistoli vzdy drzte v 90° Ghlu k podkladu.

- Pro dutiny ve sténach je idealni technikou ,ramecek”, kdy se nejdfive nanese péna po obvodu na sloupky/tramky a pak se vertikalné vyplriuje stfed
v polich o velikosti 45 az 61 cm s prekryvem 60-80 %.

- Na plochy beton nebo kovové podklady aplikujte v také v uhlu 90° a ze vzdalenosti 80-100 cm v zavislosti na velikosti trysky a tlaku, s
prekryvem 60-80 %.

- Tloustku vrstvy aplikator pribézné reguluje nana$enim do rostouci viny expandujici pény.

- Studené podklady mohou vyzadovat rozehrati a zaizolovani pomoci ,flashingu®.

- Nanasejte v jednom tahu minimalné 1,5 cm pény, aby nebyla ovlivnéna jeji pfilnavosti.

- Pro tloustky nad 5 cm je nutné nanaset ve vice vrstvach.

- Prostor, kde se péna aplikuje, nepfetrzité odvétravejte. K plnému vyvétrani prostoru dojde za 24 hodin po aplikaci pfi 40 ACH.

- Pfi vrstveni pény HBS doporucuje mezi aplikaci jednotlivych vrstev po€kat alespon 30 minut nebo dokud teplota uvnitf pény neklesne pod
30 °C.

- Dojde tak Uplnému vychladnuti prechozi aplikované vrstvy a predejde se termické reakci, rezidualnimu zapachu, nebo vzniceni v disledku
akumulace tepla uvnitf pény.

- Cim je povrch p&ny rovnom&rnéjsi, tim vyssi je vytéZnost. Je to podobné, jako s vymérou vinitého plechu: plocha, kterou realné pidorysné
pokryje bude mnohem mensi, nez plocha méfena po kfivce jeho zvinéni.

- Konkrétni nastaveni teploty a tlaku se maze riiznit v zavislosti na atmosférické teploté, vihkosti, nadmofrské vysce, typu podkladu, vybaveni
a dal$ich faktorech. Béhem zpracovani pény musi aplikator neustale sledovat vliastnosti pény a upravovat teplotu/tlak tak, aby byla
zachovana spravna bunécna struktura, pfilnavost, soudrznost a celkova kvalita pény. Aplikator je pIné zodpovédny za to, Ze je péna
HEATLOK EZ zpracovana a aplikovana podle uvedenych specifikaci.

- Materidl je prili§ studeny — pomalu tvrdne, stéka a kape, je hustsi, klesa vytéznost.

- Material je pfilis teply — bleskové tvrdnuti, leskly povrch, maze se pfi vychladani smr&tovat a praskat.
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VYTEZNOST
V zavislosti na vy3e uvedenych podminkach je pfi bézné aplikaci vytéznost produktu 10 m*na set.

BEZPECNOST A OCHRANA ZDRAVi
Ve vozidle s technologii musi byt k dispozici [ékarni¢ka a tekouci pitna voda. Dojde-li k uniku latky, postupujte podle bezpeénostniho listu.

Pro majitele nemovitosti

Dulezité: Izolagni vyrobky ze stfikané pény znacky HBS maji vynikajici zdravotné-bezpeénostni vlastnosti. BEéhem aplikace a bezprostfedné po ni je
nicméné nutné strikiné dodrZzovat zakladni bezpeénostni pokyny, abychom eliminovali mozna zdravotni rizika spojena s pusobenim izokyanatu.
Vdechnuti izokyanatu mize zpUsobit astma, plicni obtize, podrazdéni sliznic nosu a krku. Pfimy kontakt s kiizi a o¢ima muze zpUsobit podréazdéni.
Zdravotni reakce a citlivost jednotlivych osob na srovnatelné mnozstvi latky se mohou lisit. BEhem aplikace pény je nutné, aby se vSechny osoby
(kromé techniku certifikovanych firmou HBS) zdrzovaly se zcela mimo budovu nebo alespori ve vzdalenosti minimalné 15 metrd mista nastfiku, coz
plati i po dobu nejméné 24 hodin od ukonceni aplikace. Prostor aplikace musi byt aktivné odvétrany az do Uplného vyvétrani chemikalii z pény. Bez
vyjimek.

Pro opravnénou osobu provadéjici nastrik:

Dulezité: Pfimy kontakt s pokoZkou a o¢ima muZze zpUsobit podrazdéni. Zdravotni reakce a citlivost jednotlivych osob na srovnatelné mnozstvi
latky se budou lisit. U nékterych senzibilizovanych aplikatoru, ktefi nepouzivali nalezité ochranné prostfedky, byly po opakovaném kontaktu s
izokyanatem zaznamenany silné zachvaty astmatu. Existuji pfipady, kdy se citlivost a zdravotni reakce se projevily uZ po jednorazové
dlouhodobéjsi zatézi praci v prostiedi s vy$si drovni izokyanatu bez ochrannych pomucek. Tato senzibilita se navic u nékterych osob nemusi
projevit okamzité. Abychom eliminovali zdravotni rizika vyplyvajici z plsobeni izokyanatu na lidsky organizmus, je naprosto nezbytné béhem
aplikace a také po dobu nasledujicich 24 hodin neustale pouzivat adekvatni osobni ochranné prostfedky (OOP). Pokud jednou dojde k vyvolani
senzibility, pracovnik nemusi byt uz nikdy schopen bezpecné pracovat se stfikanou pénovou izolaci.

Pravidla pro pomocné pracovni sily a vSechny ostatni osoby pfitomné pfi nastfiku a po dobu 24 hodin po jeho dokonéeni: BEhem nastfiku je
nezbytné zajistit odvétrani v objemu 40 ACH (jednotka vymény vzduchu za hodinu) a po celou dobu pouzivejte nalezité osobni ochranné
prostfedky (OOP), v€etné overalu, odévu odolného proti chemikaliim a certifikované ochranné masky s externim pfivodem vzduchu. B&éhem
aplikace a po dobu 24 hodin po jejim dokonéeni se musi vSechny osoby, které nepouzivaji tento typ OOP, zdrzovat ve vzdalenosti minimalné
15 metrli od aplikovaného prostoru.

Certifikovany aplikator je povinen pfi nastfiku v uzavienych prostorach instalovat aktivni odvétravaci systém!
K odvétrani je nutné pouzit dostate¢né silny ventilator. Obsah vzduchu v mistnosti by se mél kompletné obménit 30krat za hodinu.

HBS Technicka podpora

Stejné jako v pripadé v§ech ostatnich produktii HBS, nevahejte pied aplikaci H2Foam Lite Plus kontaktovat nasi technickou podporu
na adrese support@icynene-lapolla.eu
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