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BUILDING SOLUTIONS

N

HEATLOK TITAN

PRIRUCKA K POUZITi VYROBKU

Aby bylo mozné spravné zpracovat material Heatlok TITAN a maximalizovat vytéznost, dodrzujte prosim

nasledujici pokyny. V pfipadé dotazd kontaktujte Hbsinfoeu@huntsman.com

VZHLED
Heatlok TITAN ma krémoveé bilou barvu. Pryskyfice (strana B) ma zlatohnédou barvu a izokyanat HBS (slozka ,A“, ISO) ma
tmavé hnédou barvu.

SKLADOVANI
1. Po dodani by mély byt sudy s produktem Heatlok TITAN skladovany pfi teploté 15 °C az 25 °C.
2. Pryskyfice Heatlok TITAN (strana B) by neméla byt vystavena teplotdam vy$Sim, nez jsou tyto doporuc¢ené skladovaci teploty.
3. Neskladujte material v nadobach jinych nez téch, které jsou nezbytné pro aktualni potfeby aplikace, protoZze materidly ponechané uvnitf
nadob mohou snadno prekrogit tyto doporu¢ené skladovaci teploty.
4.  Pryskyfice Heatlok TITAN B ma pfi skladovani podle pokynt trvanlivost 6 mésict.
5. Dodrzujte zasadu FIFO (First-In-First-Out — prvni dovnitf, prvni ven) pfi obméné zasob.

PREPNUTI
= Pred nastfikem produktu Heatlok TITAN byste méli ze systému odstranit veSkery pfedchozi materidl tak, Zze jej pomalu pre€erpate do
spravného sudu s pryskyfici (strana B) a MDI (strana A). Je dulezité, aby se slozka B (pryskyfice) nemichala se slozkou A. Pryskyfice se
chemicky lisi a nemély by se michat dohromady.
= Vypnéte/odpojte pFivod vzduchu k ¢erpadlu pro pfe€erpavani pryskyfice.
= Vyjméte sudova Cerpadla ze sudl s pryskyfici a ISO a otrete Cerpadlo a ponornou trubici docista. Ujistéte se také, Ze je skiirn sudového
Cerpadla zcela vyprazdnéna od pryskyfice.
= Nechte do bubnového €erpadla nebo ponorné trubice vniknout trochu vzduchu.
= Umistéte bubnova ¢erpadla a ponorné trubice do sudu Heatlok TITAN.
= Odpojte pistoli od rozdélovace nebo bocnich bloku.
= Znovu pfipojte nebo zapnéte pfivod vzduchu k sudovym ¢erpadlim nebo membranovym Eerpadliim.
= Pomoci sudovych Eerpadel nebo membranovych Eerpadel odcerpejte stavajici pryskyfici a ISO materialy zpét do pfislusnych sudd nebo do
nadob pro opétovné pouziti. Sledujte zménu barvy ze stavajici pryskyfice na novou pryskyfici nebo dokud nedosahnete vzduchové kapsy v
potrubi. Pocitejte zdvihy a pouzijte tento pocet pro proplachnuti ISO (MDI), protoze zde neni zadny barevny rozdil, podle kterého by bylo
mozZné zménu zaznamenat.
POZNAMKA: Pokud mate v systému aktualné jiny produkt HBS, nemusite ménit izokyanaty HBS (slozka ,A", ISO), protoZe jsou stejné pro véechny
produkty HBS.
- Jakmile zafizeni Heatlok TITAN vytlaci pfedchozi material ze stfikaci hadice, uvidite tekutinu zlaté barvy.
- Nezapomerite také odstranit stary materidl z recirkulacnich/odlehéovacich hadic, abyste zabranili kontaminaci nového sudu
predchozim materialem, ktery zustal v téchto potrubich pfi recirkulaci za ti¢elem ohfevu nebo pfi odleh¢ovani tlaku.
- Stfikejte do sacku nebo na karton / polyetylen, abyste zajistil, Ze material nebude kontaminovan

predchozim produktem. Pfed zahajenim stfikani vzdy zkontrolujte a vycistéte sita Y-filtrd na strané A a B.

POZNAMKA: Hadice musi byt b&hem proplachovani tepla, protoze nadouvadla se pfi zahfati mohou vtisknout do bunééné stény hadice a ztistanou
v ni uvéznéna, az hadice vychladne — a znovu se uvolni az pfi opétovném zahfati hadice.

POZNAMKA: Pokud se u prvni nastfikané pény objevi zvinéni na okrajich nebo smriténi, miZe v stfikaci hadici stale ztstavat smigeny material a
pfed dalSim stfikanim bude nutné z hadice odstranit dalSi material.

Nyni mUzete stfikat produkt Heatlok TITAN.

Stejny postup dodrzujte i v pfipadé, Zze se vracite k pouziti jiného produktu HBS.

OHREV
Idedlni teplota sudu pro zpracovani produktu Heatlok TITAN (pryskyfice strany B a ISO strany A) je
15-25 °C.
- Pryskyfici strany Heatlok TITAN TITAN by se neméla ohfivat pomoci ohfivaci sudu ani
recirkulovana. POZNAMKA: Nikdy nerecirkulujte Heatlok TITAN
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ZPRACOVATELSKA TEPLOTA A TLAK
Teplota zpracovani v sudu (pfed a béhem aplikace):

- Béhem zpracovani musi byt teploty jak izokyanatu HBS (slozka ,A", 1ISO), tak pryskyfice Heatlok TITAN (slozka B) v rozmezi 15 °C az
25 °C.

POZNAMKA: Davejte pozor, abyste nepiekrodili 25 °C, protoZe pfi teplotach nad touto hodnotou bude ovlivnéna skladovatelnost slozky B (pryskyfice).
Pokud byla pryskyfice (slozka B) vystavena nizkym teplotam pod 5 °C, musite pfed zpracovanim zajistit zvySeni teploty sudu tim, Ze jej ulozite do
prostredi s teplotou pokojovou. Nepouzivejte ohfivace sudu ani pryskyfici necirkulujte.

Provozni teplota zafizeni (A + B + hadice — béhem stfikani):

- Pro dosazeni optimalni kvality pény by mély byt hlavni ohfivace slozek A a B i ohfiva¢ hadice u systému Heatlok TITAN nastaveny
na teplotu mezi 42 °C a 48 °C.
- Nastaveni teploty bude zaviset pfedevsim na ro¢nim obdobi a aktualnich podminkach okoli, stejné jako na teploté podkladu. Teploty
vSech tfi ohfivacl se obvykle nastavuji na stejnou hodnotu.
=  Za standardnich okolnich podminek v rozmezi 15 °C az 30 °C doporucuje spoleénost HBS pro zpracovani produktu Heatlok TITAN nasledujici:

DOPORUCENI SPOLECNOSTI HBS PRO STANDARDNi OKOLNi PODMINKY V ROZMEZi 15 °C AZ 30 °C

Teploty valcu 15-25 °C
Primarni ohfivace A a B 42-48 °C
Vyhtivani hadic 42-48 °C

Smeésovaci komora

AR5252 (02 kulata)

Tlak (dynamicky)

1200-1400 psi / 85-95 bar

Rozstfikovaci vzdalenost

60-100 cm

- V zavislosti na okolnich podminkach a viskozité materialu mize byt nutné pracovat mimo doporu¢ené provozni parametry nebo upravit
teploty v rozdélovacim systému.

= Videalnim pfipadé by péna méla prestat stoupat za pfiblizné 6 az 9 sekund.

- Pro maximalizaci vytéznosti doporucuje spole€nost HBS pouzit komoru AR5252 (02 round) pfi dynamickém tlaku

1200-1400 psi / 85-95 bar. Pokud je nutné pouzit komoru jiné velikosti, fidte se nasledujicimi pokyny:

KOMORY JINYCH VELIKOSTI

Velikost sméSovaci komory| 00 (2929) 01 (4242) 02 (5252) 03 (6060)
- 700-900 psi 900-1200 psi 1200-1400 psi 1 400-2 000 psi
Tlak (dynamicky) (48-62 bar) (62—85 bar) (85-95 bar) (95-137 bar)

Upozoriiujeme, Ze zména doporucenych nastaveni maze zpUsobit zhor$eni kvality pény a vyrazné snizeni vytéZnosti.
RESENi PROBLEMU S MATERIALEM

Nej¢astéjsi pficiny nekvalitniho materialu souviseji s pomérem slozek. Jedna se o pomér slozek, které vystupuji z trysky stfikaci pistole. Pokud pomér
slozek ,A® a ,B“ neni 1:1, bude mit material odliSny vzhled a chovani.

Vizualné se tyto problémy projevi nasledovné

1. Vysoky obsah pryskyfice — material, ktery obsahuje
vice pryskyfice ,B“ nez slozky ISO ,A*
2. Velmi bila barva
3. Povrch na dotek gumovy
4.  Silngjsi povrchova vrstva — leskly
5.  Spatna pfilnavost — vzduchové bubliny
Rich — material, ktery obsahuje vice ISO ,A" nez pryskyfice ,B*

1. Tmavsi barva

2. Kfupavy — hruba bunééna struktura

3. Drobivy — na dotek kiehky a praskovity
4. Hruby povrch

5.  Smrsténi
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VétSina téchto problém0l s nespravnym pomérem je zpusobena témito béznymi problémy u vstfikovaciho pistole:

- Ucpana sita, usazeniny v komore, usazeniny kolem nebo uvnitf t&ésnéni.

- Méné casté, ale zplsobuijici stejné problémy, jsou vyéerpani materialu, ucpané Y-filtry, pfiskfipnuta pfivodni hadice nebo vadné
precerpavaci erpadlo.

- Tyto problémy zplsobuji nerovnovahu tlaku, ktera vede k tomu, Ze jeden material teCe Iépe nez druhy. Nerovnovahu tlaku Ize sledovat na
manometrech pro jednotlivé stfikaci vedeni na davkovadi. Tyto manometry vam pomohou identifikovat a odstranit problém.

- Problémy s materialem mohou nastat také v pfipadé, zZe se pryskyfice ,prepali“. K tomu dochazi, kdyz material béhem skladovani po
jakoukoli dobu prekroci doporuc¢enou teplotu nebo pokud jste nechali material v sudu na zafizeni zahfat nad 25 °C po delS$i dobu. K tomu
dojde také v zafizeni, pokud je nastaveno na teplotu stfikani a nechate ho bez stfikani déle nez pil hodiny. Tento chemicky rozklad
pryskyfice zpusobi nasledujici problémy:

Zména zapachu materialu

Zvuky typu ,praskani, Susténi a praskani“ po naneseni
Smrsténi a scvrknuti po aplikaci

TvrdSi péna, zvySena hustota

Pomalejsi vytvrzovani

aoroN=

POVRCHY PRO APLIKACI
Produkt je ur€en k pouZziti jako tepelna izolace a vzduchova bariéra pro podlahy. Lze ho nastfikat na: beton, zdivo, dfevo, sadrokarton, dfevotfiskovou
desku, OSB desku, kov.

- Minimalni teplota povrchu* béhem aplikace: 5 °C
*Povrch podkladu nesmi byt vihky
- Minimalni teplota okoli béhem aplikace: 5 °C

POZNAMKA: Neaplikujte na znegistény povrch (je nutné odstranit: pisek, prach, zbytky betonu, dfevéné hobliny, mastné povrchy je nutné ogistit).
Vs8echny dfevéné povrchy by mély mit vihkost nejvyse 19 %

TECHNIKA STRIKANI

- Dodrzujte spravnou vzdalenost, jak je doporuceno vyse.

= Vzdy stiikejte stfikaci pistoli v Ghlu 90 stupriti k podkladu.

- U rovnych betonovych nebo kovovych podkladi udrzujte Uhel stfikani 90 stuprit a vzdalenost stfikani pfiblizné 60 cm az 100 cm (v
zavislosti na velikosti komory a tlaku v psi) s pfekrytim pfiblizné 60—80 procent.

- Tlou$tku vrstvy budujte nanasenim na expandujici material znamy jako ,krém“ nebo ,mokra linie“.

- Chladné podklady mohou vyzadovat ,pfedbézné zahrati“, které napomuze jejich ohfati a izolaci.

- Nastfikejte minimalné 1,5 cm na jeden priichod, aby nedos$lo k naruseni pfilnavosti pény.

- Pro tloustku vétsi nez 5 cm bude zapotfebi vice nez jeden prachod.

- Béhem aplikace produktu pribézné vétrejte mistnost, ve které se prace provadi. Plnou odolnost proti povétrnostnim vlivim Ize povazovat za
dosazenou po 24 hodinach a 40 ACH

- V pfipadé vice vrstev spole¢nost HBS doporucuje pfed nanesenim dalsi vrstvy pockat alespon 30 minut nebo dokud teplota povrchu pény
neklesne pod 38 °C.

- Tim se pfedchozi vrstva zcela ochladi, ¢imz se zabrani spaleni, zbytkovému zapachu a pozaru v disledku nadmérného hromadéni tepla
uvnitf pény.

- Cim hladsi je povrch pé&ny, tim lepi je jeji vytéZnost. Naptiklad pFi méFeni na vinitém plechu, kdy drZite mé&Fici pasku rovng, ziskate jednu
hodnotu, ale pokud méfite podle kfivky zvinéni, zjistite, Ze se jedna o vétsi plochu; totéz plati pro povrch pény.

- Teploty a tlaky pfi nanaseni pény se mohou znacné liSit v zavislosti na teploté, vlhkosti, nadmorské vySce, podkladu, zafizeni a dalSich
faktorech. Béhem zpracovani musi aplikator neustale sledovat vlastnosti stfikané pény a upravovat pracovni teploty a tlaky tak, aby byla
zachovana spravna bunécna struktura, pfilnavost, soudrznost a celkova kvalita pény. Je vyhradni odpovédnosti aplikatora zpracovavat a
nanaset Heatlok TITAN v souladu se specifikacemi.

- P¥ili§ studeny material — pomalé vytvrzovani, vétsi stékani a kapani, vyssi hustota, ztrata vytéznosti.

- P¥ili§ horky material — rychlé vytvrzeni, leskly povrch, mize se pfi ochlazovani smrstovat a praskavat.

ZDRAVi A BEZPECNOST
V nakladnim vozidle by méla byt k dispozici ékarnicka a zasoba vody. Pfed pouzitim a v pfipadé rozliti se

fidte bezpe€nostnim listem (MSDS). Majitelé domu:

Co je tfeba védét: 1zola¢ni produkty HBS ve formé stfikané pény maji vynikajici historii z hlediska zdravi a bezpecnosti. Nicméné je nutné dodrzovat
zasady bezpecné manipulace béhem instalace i bezprostfedné po ni, aby se vyloucila moznost zdravotnich G¢inka zplsobenych expozici
izokyanatlim. Vdechovani izokyanatd mize zpusobit astma, jiné problémy s plicemi a podrazdéni nosu a krku. Pfimy kontakt s kiizi a oéima muze
zpUsobit podrazdéni. Rizni jedinci reaguji na stejnou expozici odlisné; néktefi jsou citlivéj$i nez ostatni. VSichni (kromé technikl certifikovanych
spole¢nosti HBS pro nanaseni pény) musi opustit pracovisté, zdrzovat se zcela mimo budovu nebo dodrzovat vzdalenost nejméné 15 metra od
mista, kde se péna nanasi, a to po dobu nejméné 24 hodin po dokon&eni nanaseni. Je nutné zajistit aktivni vétrani pracovisté a zajistit, aby chemické
latky v péné zcela vytvrdly. Bez vyjimek.
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Certifikovany aplikator:

Co je tfeba védét: Primy kontakt s pokozkou a o¢ima miize zpusobit podrazdéni. Rizni jedinci budou na stejné expozice reagovat odlisné. Nékteri
budou citlivéjsi nez ostatni. Od srpna 2023 je pro osoby manipulujici s izokyanaty nebo je pouzivajici povinné absolvovat odpovidajici $koleni ISOPA.
Duisledné pouzivani vhodnych osobnich ochrannych prostfedkl zabrani expozici béhem stfikani a v obdobi 2 hodin** po dokonéeni stfikani.
Pomocnici stiikact a kdokoli dalsi, kdo je pfitomen béhem stfikani nebo v obdobi 2 hodin** po dokonceni stfikani, musi nosit vhodné

OOP. Béhem postfiku je nutné zajistit vétrani s frekvenci 40 ACH a po celou dobu nosit vhodné osobni ochranné prostfedky (OOP), véetné
ochranného odévu pokryvajiciho celé télo, odévu chraniciho pfed chemikaliemi a certifikovaného respiratoru s pfivodem éerstvého vzduchu. BEhem
postfiku a po dobu 24 hodin po jeho dokonéeni nesmi byt nikomu povolen vstup do vzdalenosti 15 metri od oSetfované plochy, pokud nema po celou
dobu nasazeny tento typ OOP.

Certifikovany postfikovac je povinen pfi aplikaci v uzavienych prostorach pouzivat ventilacni zafizeni!

K vétrani je nutné pouzit ventilator s dostate€nym vykonem. Minimalni poZzadovana vymeéna objemu vzduchu v mistnosti je 30krat za 1 hodinu.

Technicka podpora HBS

Pred postiikem pripravkem Heatlok TITAN, stejné jako u vSech produkti HBS, se nevahejte obratit na Hbsinfoeu@huntsman.com
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