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HEATLOK HFO Pro

INSTRUKCJA NAKLADANIA WYROBU

Aby prawidtowo stosowa¢ Heatlok HFO Pro i uzyskac¢ petne wtasciwosci uzytkowe, nalezy przestrzega¢ ponizszych wytycznych.

W razie pytan prosimy o kontakt pod adresem support@icynene-lapolla.eu

WYGLAD
Heatlok HFO Pro jest koloru zielonego. Zywica (strona B) jest koloru niebieskiego, a izocyjanian HBS (strona A, 1ISO) jest koloru ciemnobrgzowego.

PRZECHOWYWANIE
1. Po otrzymaniu beczki z HEATLOK HFO Pro nalezy przechowywaé w temperaturze od 15°C do 25°C.
2. Zywicy Heatlok HFO Pro (strona B) nie nalezy przechowywaé powyzej zalecanej temperatury przechowywania.
3. Nie nalezy przechowywa¢ na stanowisku materiatéw niewymaganych do biezgcego naktadania, poniewaz materiaty pozostawione na
stanowisku moga tatwo przekroczy¢ zalecane temperatury przechowywania.
4. HEATLOK HFO Pro po stronie B (zywica) ma 6-miesigczny okres trwatosci, jesli jest przechowywana zgodnie z instrukcja.
5. Nalezy stosowac rotacje zapaséw FIFO (First-In-First-Out).

PROCEDURA ZMIANY
= Przed natryskowym natozeniem Heatlok HFO Pro nalezy usung¢ wszelkie poprzednie materiaty z systemu, pompujgc produkt powoli do
wiasciwej beczki z zywicg (strona B) i MDI (strona A). Wazne jest, aby nie miesza¢ jednego sktadnika B (zywicy) z drugim. Zywice roznig sie
sktadem chemicznym i nie nalezy ich ze sobg mieszaé.
= Wylgczyc¢/odigczyé doptyw powietrza do pompy transferowej zywicy.
= Wyjg¢ pompy beczkowe z beczek z zywicg i ISO i wytrze¢ pompe/rurg zanurzeniowg do czysta. Nalezy rowniez upewni¢ sig, ze obudowa
pompy beczkowej zostata oprézniona z zywicy.
Wpusci¢ troche powietrza do pompy beczkowej lub rury zanurzeniowe;.
Umiesci¢ pompy beczkowe/rury zanurzeniowe w beczkach z Heatlok HFO Pro.
Zdjgc¢ pistolet z rozdzielacza lub blokéw bocznych.
Ponownie podigczyé lub wtgczy¢ doptyw powietrza do pomp beczkowych lub pomp membranowych.
Za pomocg pomp beczkowych lub pomp membranowych przepompowac¢ zywice i materiaty ISO z powrotem do odpowiednich beczek lub do
pojemnikéw w celu ponownego uzycia. Obserwowac¢ zmiane koloru z aktualnie uzywanej zywicy na nowg zywiceg (kolor niebieski), do momentu
dotarcia do kieszeni powietrznej w przewodzie. Policzy¢ takty i oprze¢ sie na tej liczbie podczas oczyszczania ISO (MDI), poniewaz nie ma
réznicy koloru wskazujgcej na zmiane.
UWAGA: Jesli w uktadzie znajduje sie obecnie inny produkt HBS, nie trzeba przeprowadza¢ zmiany na izocyjanian HBS (sktadnik ,A”, ISO),
poniewaz jest on taki sam dla wszystkich produktéw HBS.
= Gdy Heatlok HFO Pro wypchnie poprzedni materiat z weza natryskowego, widoczna bedzie ciecz w kolorze bursztynowym.
= Nalezy réwniez pamietac o usunigciu starego materiatu z wezy recyrkulacyjnych/odcigzajacych, aby unikng¢ zanieczyszczenia
nowej beczki poprzednim materiatem, ktéry pozostat w tych przewodach podczas recyrkulacji w celu podgrzania lub obnizenia
cisnienia.
. Rozpyli¢ do worka lub na karton / polietylen, aby upewni¢ sie, ze materiat nie jest zanieczyszczony poprzednim produktem.

Zawsze przed rozpoczeciem natryskiwania nalezy sprawdzi¢ i oczyscic¢ sita filtra Y po stronie A i B.

UWAGA: Podczas ptukania waz musi by¢ ciepty, poniewaz srodki porotwércze mogg zagniezdzi¢ sie w $cianie komdrkowej weza, gdy jest on
goracy i pozostang uwiezione, gdy waz ostygnie, a potem wyptyng ponownie przy nastepnym ogrzaniu weza.

UWAGA: Jesli pierwsza natryskiwana pianka zwija sie na brzegach lub kurczy, w wezu natryskowym moze znajdowac sie jeszcze troche
zmieszanego materiatu i przed natryskiwaniem trzeba bedzie usung¢ z weza wiecej materiatu.

Teraz mozna naktadac¢ natryskowo Heatlok HFO Pro.

W przypadku zmiany produktu na inny produkt HBS nalezy postepowac¢ zgodnie z tg samg procedurg.

OGRZEWANIE
Idealna temperatura beczki do obrébki Heatlok HFO Pro (strona B - zywica i strona A - ISO) wynosi 15-25°C.

. Heatlok HFO Pro po stronie B (zywica) nie nalezy podgrzewac przy uzyciu podgrzewaczy do beczek ani poddawac recyrkulacji.
UWAGA: Nigdy nie recyrkulowa¢ Heatlok HFO Pro
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TEMPERATURA | CISNIENIE OBROBKI

Temperatura podczas obrobki w beczce (przed natozeniem i podczas nakfadania):

Ll Podczas obrébki temperatura izocyjanianu HBS (sktadnik A, 1ISO) i zywicy Heatlok HFO Pro (sktadnik B) musi miesci¢ sie w zakresie od 15°C

do 25°C.

UWAGA: Nalezy uwazaé, aby nie przekroczy¢ temperatury 25°C, poniewaz powyzej tej temperatury okres trwatosci sktadnika B (zywicy) ulegnie
skroceniu. Jezeli zywica (sktadnik B) zostata poddana dziataniu niskich temperatur ponizej 5°C, nalezy upewnic¢ sie, ze temperatura beczki
zostata podwyzszona poprzez przechowywanie jej przed obrobkg w cieptym otoczeniu w temperaturze pokojowej. Nie stosowaé podgrzewaczy

do beczek ani recyrkulaciji.

Temperatura sprzetu podczas obrdbki (A + B + waz - podczas natryskiwania):

L] Podstawowe podgrzewacze A i B, jak réwniez podgrzewanie weza do Heatlok HFO Pro powinny by¢ ustawione pomiedzy 41°C a 46°C w

celu uzyskania optymalnej jakosci pianki.

L] Ustawienia temperatury zalezg gtéwnie od pory roku i aktualnych warunkéw otoczenia, jak réwniez od temperatury podioza. Zazwyczaj

stosuje sie te samg temperature dla wszystkich trzech czynnikéw.
. W standardowych warunkach otoczenia od 15°C do 30°C HBS zaleca nastepujgce warunki obrébki Heatlok HFO Pro:

ZALECENIA HBS DLA STANDARDOWYCH WARUNKOW OTOCZENIA OD 15°C DO 30°C

Temperatury beczki 15-25°C
Podstawowe ogrzewacze A i B 41-46°C
Ciepto weza 41-46°C

Komora mieszania

AR5252 (02 z okragtg dyszg)

Cisnienie (dynamiczne)

1200-1400 psi / 85-95 bar

Odlegtos¢ natryskiwania

45-60 cm

= W idealnej sytuacji pianka powinna przestac¢ przyrastac po okoto 3-4 sekundach.
=  Aby zmaksymalizowa¢ wydajnos¢, HBS zaleca stosowanie komory mieszania AR5252 (02 z okragta dysza) przy cisnieniu dynamicznym

1200-1400 psi / 85-95 bar.

Jesli konieczne jest uzycie komory innej wielkosci, nalezy zastosowac sie do ponizszych wskazéwek:

KOMORY INNEJ WIELKOSCI

Wielko$¢ komory 00 (2929) 01 (4242) 02 (5252) 03 (6060)

mieszania

Ciénienie (dynamiczne) 700-900 psi 900-1200 psi 1200-1400 psi 1400-2000 psi
Y (48-62 bar) (62-85 bar) (85-95 bar) (95-137 bar)

Nalezy pamigtac¢, ze zmiana zalecanych ustawien moze spowodowac niskg jakos$¢ pianki i znaczne zmniejszenie wydajnosci.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW Z MATERIALEM

Najczestsze powody, dla ktoérych materiat nie spetnia norm, sg zwigzane z mieszaning. Jest to proporcja materiatu wydostajgcego sie z koncéwki
pistoletu natryskowego. Jesli proporcja sktadnika A i sktadnika B nie bedzie réowna 1:1, otrzymany materiat bedzie wygladat i reagowat inaczej.

Wizualnie problemy te bedg przedstawiac¢ si¢ nastepujgco:

Kolor intensywnie zielony/niebieski
Powierzchnia ,gumowa” w dotyku

Grubsza powtoka - btyszczgca

Staba przyczepnos$¢ - kieszenie powietrzne

SUE S

Duza ilos¢ ISO - materiat zawierajgcy wigcej ISO ,A” niz zywicy ,B”

1. Ciemniejszy kolor
2. Kruchosé¢ - szorstka struktura komorkowa
3. tamliwos¢ - powierzchnia tamliwa i proszkowa w dotyku
4.  Szorstka powtoka
5. Kurczliwosé
Strona 2

Dokument: Instrukcja naktadania wyrobu Heatlok HFO Pro PL
Wersja: 14/01/2021

Duza ilo$¢ zywicy - materiat zawierajgcy wiecej zywicy ,B” niz ISO ,A”

Clos Chapelle aux Champs, Boite 30
B-1200 Brussels, Belgium
infoeu@huntsmanbuilds.com | +32 475 25 59 88

HUNTSMAN

BUILDING SOLUTIONS




Wiekszos¢ z tych problemoéw z niewtasciwymi proporcjami wynika z nastepujgcych problemoéw zwigzanych z pistoletem:

= Zatkane sita, nagromadzenie materiatu w komorze, nagromadzenie materiatu wokét lub w uszczelkach bocznych.

] Ponizsze przyczyny wystepuja rzadziej, ale powoduja te same problemy: brak materiatu, zatkane filtry Y, zaci$niety waz doprowadzajgcy
lub uszkodzona pompa transferowa.

. Problemy te powodujg nieréwnowage cisnienia, przez co jeden z materiatéw przeptywa sprawniej niz drugi. Nierownowaga cisnienia jest
widoczna na manometrach kazdego przewodu natryskowego na dozowniku. Nalezy korzysta¢ z tych manometréw do identyfikacji i
usuwania problemu.

. Problemy z materiatem moga rowniez wynika¢ z ,ugotowania” zywicy. Dzieje si¢ tak, gdy podczas przechowywania materiat przekracza
zalecana temperature przez dtuzszy czas lub gdy materiat w beczce na stanowisku zostat podgrzany do temperatury powyzej 25°C przez
dtuzszy okres czasu. Sytuacja ta wystapi rowniez w przypadku pozostawienia nieuzywanego sprzetu ustawionego na temperature
natryskowg dituzej niz pét godziny. Ten chemiczny rozkiad zywicy spowoduje nastepujgce problemy:

Zmiana zapachu materiatu

Dzwiek pekania po natozeniu

Kurczenie sig i rozkurczanie po natozeniu
Sztywniejszy rodzaj pianki, o wyzszej gestosci
Wolniejsze utwardzanie

ahwh=

POWIERZCHNIE DO NAKLADANIA

Produkt przeznaczony jest do stosowania jako izolacja termiczna i bariera powietrzna w: dachach, $cianach, stropach, stropodachach, poddaszach
(wentylowanych i niewentylowanych), piwnicach (wentylowanych i niewentylowanych). Moze by¢ naktadany natryskowo na: beton, mur, drewno, ptyte
gipsowa, ptyte widrowa, ptyte OSB, metal, folie dyfuzyjna, asfalt, pape asfaltowg modyfikowana.

= Minimalna temperatura powierzchni* podczas naktadania: - 5°C
*Brak wilgoci na powierzchni podtoza
L] Minimalna temperatura otoczenia podczas naktadania: - 5°C

UWAGA: Nie stosowa¢ na zabrudzong powierzchnie (nalezy usunaé: piasek, kurz, resztki betonu, wiéry drewniane; oczysci¢ ttuste
powierzchnie).
Wszystkie powierzchnie drewniane powinny mie¢ wilgotno$¢ nie wiekszg niz 19%.

TECHNIKA NATRYSKOWA
= Nalezy zachowa¢ odpowiednig odlegto$¢ zgodnie z powyzszymi zaleceniami.

L] Pistolet natryskowy nalezy zawsze ustawia¢ pod katem 90 stopni do podtoza.

L] W przypadku wnek w $cianach najlepszg technikg jest ,obramowanie” stupkdw, a nastepnie pionowe wypetnienie

L] na $rodku w sekcjach od 45 cm do 61 cm zachodzgcych na siebie w 60-80%.

. W przypadku ptaskich podtozy betonowych lub metalowych nalezy zachowac kat pistoletu 90 stopni i odlegto$é natryskiwania od okoto
60 cm do 80 cm (w zaleznosci od wielkosci komory i psi) z zachodzeniem na siebie okoto 60-80 procent.

L] Grubos$¢ mozna zwigksza¢ poprzez natryskiwanie na ekspandujgcy materiat (tzw. ,krem” lub ,mokra linia”)

. Zimne podfoza mogg wymagac ocieplenia i zaizolowania.

. Natryskiwa¢ minimum 1,5 cm na jedno przejscie, tak aby nie wptywaé na przyczepnos¢ pianki.

= W przypadku grubosci wiekszej niz 5 cm, konieczna bedzie wigcej niz jedna warstwa.

Podczas stosowania produktu stale wietrzy¢ pomieszczenie, w ktérym wykonywane sg prace. Pomieszczenie mozna uznac¢ za w petni

przewietrzone po 24 godzinach przy 40 wymianach powietrza na godzine (ACH)

. W przypadku naktadania wielu warstw HBS zaleca odczekanie co najmniej 30 minut lub do momentu, gdy temperatura wnetrza pianki
spadnie ponizej 38°C przed natozeniem kolejnej warstwy.

. Pozwoli to na catkowite ostygniecie poprzedniej warstwy i unikniecie przypalenia, zapachu resztkowego i pozaru spowodowanego
nadmiernym nagromadzeniem ciepta w piance.

. Im gtadsza powierzchnia pianki, tym lepsza wydajnos¢. Mozna to poréwnac do pomiaru blachy falistej: mierzgc w poprzek blachy i trzymajgc
tasme mierniczg ptasko, otrzyma sig¢ jeden pomiar, ale jesli mierzac zgodnie z krzywizng falistosci, uzyska sig¢ wiekszg powierzchnig. To
samo dotyczy powierzchni pianki.

. *Temperatury i ciS$nienia naktadania pianki mogg sie znacznie rézni¢ w zaleznosci od temperatury, wilgotnosci, wysokosci, podtoza, sprzetu
i innych czynnikow. Podczas obrébki aplikator musi stale obserwowaé wiasciwosci natryskiwanej pianki i dostosowywac¢ temperature i
ci$nienie obrobki, aby utrzymac wtasciwg strukture komoérkowa, przyczepnosé, spojnosé i ogolng jakos¢ pianki. Wytaczng odpowiedzialnosé
za obrobke i stosowanie Heatlok HFO Pro zgodnie ze specyfikacjg ponosi aplikator.

. Materiat zbyt zimny — wolno sie utwardza, bardziej kapie i Scieka, gestszy, utrata wydajnosci.

. Materiat zbyt goracy — szybko sie utwardza, ma btyszczaca powierzchnie, moze sie kurczy¢ i peka¢ podczas stygniecia.

WYDAJNOSC
Przy zachowaniu wszystkich wyzej wymienionych warunkow i przy zwyktym naktadaniu wydajno$¢ tego produktu wynosi 11 m® na zestaw.

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO
W samochodzie powinna znajdowac sig apteczka pierwszej pomocy i dostep do wody. W

przypadku rozlania nalezy zapoznac sie z kartg charakterystyki substancji niebezpieczne;j
(MSDS). Wtasciciele domoéw:

Wazne informacje: Produkty do izolacji piankg natryskowg HBS majg doskonate wyniki w zakresie zdrowia i bezpieczenstwa. Mimo to, aby
wyeliminowa¢ mozliwos$¢ wystapienia skutkdw zdrowotnych w wyniku narazenia na izocyjaniany, wymagane jest stosowanie praktyk bezpiecznego
uzywania i obchodzenia sie z produktem podczas instalacji i bezposrednio po niej. Skutkiem wdychania izocyjanianéw moze by¢ astma, inne
problemy z ptucami oraz podraznienie nosa i gardta. Bezposredni kontakt ze skérg i oczami moze powodowaé podraznienia. Rézne osoby beda
réznie reagowac na taki sam poziom narazenia. Niektére osoby bedg bardziej wrazliwie niz inne. Wszyscy (poza certyfikowanymi przez HBS
technikami aplikacji) muszg opusci¢ miejsce pracy, pozostajgc catkowicie poza budynkiem lub zachowa¢ odlegto$¢ co najmniej 15 metréw od obszaru
naktadania pianki przez co najmniej 24 godziny po zakonczeniu natryskiwania. Konieczne jest umozliwienie aktywnej wentylacji miejsca pracy, aby
zapewnic¢ catkowite utwardzenie chemikaliéw zawartych w piance. Od tej reguly nie ma zadnych wyjatkéw!
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Certyfikowany aplikator:

Wazne informacje: Bezposredni kontakt ze skoérg i oczami moze powodowaé¢ podraznienia. Rézne osoby beda réznie reagowaé na taki sam poziom
narazenia. Niektore osoby bedg bardziej wrazliwie niz inne. U niektérych uczulonych pracownikéw narazonych na wielokrotne dziatanie izocyjanianéw
bez stosowania odpowiedniego sprzetu ochronnego odnotowano cigzkie ataki astmy. Niektore doniesienia wskazuja, ze reakcja i uczulenie moga
wystgpi¢ po jednorazowym, dtugotrwatym narazeniu zawodowym powyzej dopuszczalnej granicy narazenia na izocyjaniany bez odpowiedniego
sprzetu ochronnego. Jednak u niektérych oséb uczulenie moze nie wystgpi¢ natychmiast. Nalezy konsekwentnie stosowaé odpowiednie $rodki ochrony
indywidualnej, aby zapobiec narazeniu podczas natryskiwania i w ciggu 24 godzin po zakonczeniu natryskiwania, co ma decydujgce znaczenie dla
wyeliminowania zagrozenia dla zdrowia. Jesli wystapi uczulenie, pracownik moze nie byé w stanie bezpiecznie pracowa¢ z piankg natryskowg
ponownie. Pomocnicy aplikatoréw i wszystkie inne osoby obecne podczas natryskiwania lub w ciggu 24 godzin po zakonczeniu natryskiwania: Podczas
catego natryskiwania wymagana jest wentylacja 40 wymian powietrza na godzine (ACH) oraz noszenie odpowiednich $rodkéw ochrony indywidualnej
(PPE), w tym kombinezonu okrywajgcego cate ciato, odziezy chronigcej przed chemikaliami i certyfikowanego aparatu oddechowego z doptywem
Swiezego powietrza. Podczas natryskiwania i przez 24 godziny po zakonczeniu natryskiwania nikt nie moze przebywa¢ w odlegtosci mniejszej niz 15
metréw od obszaru naktadania, chyba ze przez caty czas ma na sobie tego rodzaju $rodki ochrony indywidualne;.

Certyfikowany aplikator jest zobowigzany do stosowania urzgdzenia wentylacyjnego podczas natryskiwania w pomieszczeniach zamknietych!

Do wentylacji nalezy uzy¢ wentylatora o odpowiedniej mocy. Minimalna wymagana wymiana powietrza w pomieszczeniu wynosi 30 razy w ciggu 1
godziny.

Dziat Techniczny HBS

Przed natozeniem natryskowym Heatlok HFO Pro, tak jak w przypadku wszystkich produktéw HBS, zachecamy do kontaktu pod adresem
support@icynene-lapolla.eu
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