HUNTSVIAN

BUILDING SOLUTIONS

HEATLOK NEO

PRZEWODNIK PO
ZASTOSOWANIACH PRODUKTU

Aby prawidtowo przetwarza¢ produkt Heatlok NEO i zmaksymalizowa¢ wydajnos$é, nalezy przestrzega¢ ponizszych

wytycznych. W razie pytan prosimy o kontakt Hbsinfoeu@huntsman.com

WYGLAD

Heatlok NEO ma kolor ztamanej bieli. Zywica (strona B) ma kolor ztocistobrazowy, a izocyjanian HBS (sktadnik ,A”, 1ISO) —
ciemnobrgzowy.

PRZECHOWYWANIE

1.  Po otrzymaniu beczki z preparatem Heatlok NEO nalezy przechowywaé w temperaturze od 15 °C do 25 °C.

2. Temperatura przechowywania zywicy Heatlok NEO (strona B) nie powinna przekraczaé tych zalecanych temperatur.

3 Nie nalezy przechowywaé materiatu w pojemnikach innych niz te wymagane do biezacych potrzeb aplikacyjnych, poniewaz materiaty
pozostawione w pojemnikach moga tatwo przekroczy¢ zalecane temperatury przechowywania.
Zywica Heatlok NEO strony B ma 6-miesieczny okres przydatnosci do uzycia, jesli jest przechowywana zgodnie z zaleceniami.
Nalezy stosowac zasade rotacji zapaséw FIFO (First-In-First-Out).
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PRZELACZANIE
= Przed rozpoczeciem natryskiwania Heatlok NEO nalezy usuna¢ z systemu wszelkie pozostatosci poprzedniego materiatu, powoli pompujac je do
odpowiednich beczek z zywicg (strona B) i MDI (strona A). Wazne jest, aby nie miesza¢ sktadnika B (zywicy) z innym. Zywice réznig sie sktadem
chemicznym i nie nalezy ich mieszac.
= Wytacz/odtacz doptyw powietrza do pompy transferowej zywicy.
= Wyjmij pompy bebnowe z begbnéw z zywica i ISO, a nastgpnie wytrzyj do czysta pompe i rurkg zanurzeniowa. Upewnij sie réwniez, ze obudowa pompy
bebnowej jest catkowicie oprézniona z zywicy.
= Wpusc¢ troche powietrza do pompy bebnowej lub rurki zanurzeniowej.
= Umies¢ pompy bebnowe i rurki zanurzeniowe w beczkach Heatlok NEO.
= Odtacz pistolet od kolektora lub blokéw bocznych.
= Ponownie podtacz lub wtacz doptyw powietrza do pomp bebnowych lub membranowych.
= Za pomoca pomp bebnowych lub membranowych przepompuj pozostatg zywice i materiaty ISO z powrotem do odpowiednich beczek lub do pojemnikéw
w celu ponownego wykorzystania. Obserwuj zmiane koloru z obecnej zywicy na nowa lub do momentu dotarcia do pecherzyka powietrza w przewodzie.
Policz skoki i wykorzystaj te liczbe do przedmuchania ISO (MDI), poniewaz nie ma réznicy koloru pozwalajacej zauwazy¢ zmiane.
UWAGA: Jesli w systemie znajduje sige obecnie inny produkt HBS, nie ma koniecznos$ci wymiany izocyjanianéw HBS (sktadnik ,A”, ISO), poniewaz sg one
identyczne dla wszystkich produktow HBS.
- Gdy Heatlok NEO wypchnie poprzedni materiat z weza natryskowego, pojawi sie ptyn o ztocistym kolorze.
- Pamietaj, aby usuna¢ stary materiat réwniez z wezy recyrkulacyjnych/odcigzajacych, aby unikna¢ zanieczyszczenia nowego bebna
poprzednim materiatem, ktéry pozostat w tych przewodach podczas recyrkulacji w celu podgrzania lub odcigzenia cisnienia.
- Rozpylaj do worka lub na karton/polietylen, aby upewni¢ sie, ze materiat nie jest zanieczyszczony poprzednim

produktem. Zawsze sprawdzaj i czys¢ sitka filtréw trojnikowych po stronie A i B przed rozpoczeciem natryskiwania.

UWAGA: Waz musi by¢ ciepty podczas ptukania, poniewaz $rodki porotworcze mogg osadzac sie w $ciankach komérek weza, gdy sa gorace, i pozostang
uwiezione po ostygnieciu weza — by ponownie sie uwolni¢ dopiero po ponownym nagrzaniu weza.

UWAGA: Jedli pierwsza natryskana pianka wykazuje zawijanie sie na krawedziach lub kurczenie, w wezu natryskowym moze nadal znajdowa¢ sie mieszanka
materiatéw i przed rozpoczeciem natryskiwania konieczne bedzie usunigecie z niego wiekszej ilosci materiatu.

Teraz mozna rozpoczaé natryskiwanie preparatu Heatlok NEO.

Postepuj zgodnie z tg sama procedura, jesli powracasz do stosowania innego produktu z serii HBS.

OGRZEWANIE
Idealna temperatura beczki do przetwarzania Heatlok NEO (zywica strony B i ISO strony A) wynosi 15-25 °C.

- Zywicy strony Heatlok NEO nie nalezy podgrzewaé za pomoca grzejnikéw beczkowych ani poddawaé recyrkulacii.
UWAGA: Nigdy nie nalezy poddawac recypkylacji preparatu Heatlok NEO
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TEMPERATURA | CISNIENIE PRZETWARZANIA

Temperatura przetwarzania w beczce (przed i podczas nakfadania):

- Podczas przetwarzania zaréwno temperatura izocyjanianu HBS (sktadnik ,A”, ISO), jak i zywicy Heatlok NEO (skfadnik B) musi miesci¢ sie w

zakresie od 15 °C do 25 °C.

UWAGA: Nalezy uwazac, aby nie przekroczy¢ temperatury 25 °C, poniewaz powyzej tej wartosci ulegnie skréceniu okres przydatnosci sktadnika B (zywicy).
Jesli zywica (sktadnik B) byta narazona na dziatanie niskich temperatur ponizej 5 °C, przed przetwarzaniem nalezy zapewni¢ wzrost temperatury beczki
poprzez przechowywanie jej w pomieszczeniu o temperaturze pokojowej. Nie nalezy stosowaé grzejnikéw do beczek ani ponownie wprowadza¢ zywicy do

obiegu.

Temperatura przetwarzania sprzetu (A + B + waz — podczas natryskiwania):

- Aby uzyskac¢ optymalng jako$¢ piany, gtéwne grzejniki sktadnikéw A i B oraz grzejnik weza w systemie Heatlok NEO nalezy ustawi¢ w zakresie od 42 °C do 48
°C.

- Ustawienia temperatury zalezg gtéwnie od pory roku i aktualnych warunkéw otoczenia, a takze od temperatury podtoza. Zazwyczaj wszystkie trzy

grzejniki ustawia sig na te sama temperature.

- W standardowych warunkach otoczenia od 15 °C do 30 °C firma HBS zaleca nastepujgace ustawienia do przetwarzania produktu Heatlok NEO:

ZALECENIA HBS DLA STANDARDOWYCH WARUNKOW OTOCZENIA W ZAKRESIE OD 15 °C DO 30 °C

Temperatury bebnéw 15-25°C
Grzejniki gtéwne A i B 42-48 °C
Ogrzewanie wegza 42-48 °C

Komora mieszania

AR5252 (02 okragta)

Cisnienie (dynamiczne)

1200-1400 psi / 85-95 bar

Odlegtos¢ natrysku

60-100 cm

- W zalezno$ci od warunkéw otoczenia i lepkosci materiatu moze zaistnie¢ koniecznos$¢ pracy poza zalecanymi parametrami lub dostosowania temperatur

podziatu.

- W idealnym przypadku piana powinna przesta¢ rosna¢ w ciaggu okoto 6-9 sekund.
- Aby zmaksymalizowa¢ wydajnos¢, firma HBS zaleca stosowanie komory AR5252 (okragtej 02) przy cisnieniu
dynamicznym 1200-1400 psi / 85-95 bar. Jesli konieczne jest uzycie komory o innych wymiarach, nalezy kierowa¢ sig

nastepujacymi wytycznymi:

KOMORY O INNYCH ROZMIARACH

Rozmiar komory mieszania | 00 (2929) 01 (4242) 02 (5252) 03 (6060)
. . 700-900 psi 900-1200 psi 1200-1400 psi 1400-2000 psi
Cisnienie (dynamiczne) (48-62 bar) (62-85 bar) (85-95 bar) (95-137 bar)

Nalezy pamietac¢, ze zmiana zalecanych ustawien moze spowodowac¢ pogorszenie jakos$ci piany oraz znaczne zmniejszenie wydajnosci.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW Z MATERIALEM

Najczestsze przyczyny uzyskania materiatu niespetniajacego normy sg zwigzane z mieszaniem. Chodzi tu o proporcje sktadnikow materiatu wydobywajacego sie z
koncéwki pistoletu natryskowego. Jesli proporcje sktadnikéw ,A” i ,B” nie wynoszg 1:1, otrzymamy materiat, ktéry wyglada i zachowuje sie inacze;j.

Wizualnie problemy te bedg wygladaty nastepujaco

1. Nadmiar zywicy — materiat zawierajacy wiecej zywicy ,B”

niz sktadnika ISO ,A”
Bardzo biaty kolor
Gumowata w dotyku powierzchnia
Grubsza warstwa wierzchnia — blyszczaca
Staba przyczepno$¢ — pecherzyki powietrza
— materiat zawierajacy wiecej ISO ,A” niz zywicy ,B”

SEFARN

ISO Rich
Ciemniejszy kolor

Skorupowata — gruboziarnista struktura komdrkowa
Krucha — tamliwa i pudrowa w dotyku

Chropowata powierzchnia

Skurcz
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Wiekszos¢ tych problemoéw zwigzanych z nieprawidtowymi proporcjami wynika z nastepujacych typowych usterek pistoletu:

- Zatkane sita, osady w komorze, osady wokot lub wewnatrz uszczelek.

- Rzadziej wystepujace, ale powodujace te same problemy sa: brak materiatu, zatkane filtry typu Y, zaci$niety waz zasilajacy lub wadliwa pompa
transferowa.

- Problemy te powoduja nieréwnowage cisnienia, co sprawia, ze jeden materiat przeptywa lepiej niz drugi. Nieréwnowage ci$nienia mozna
zaobserwowac¢ na manometrach dla kazdej linii natryskowej w proporcjonerze. Skorzystaj z tych manometréw, aby zidentyfikowac i usunaé
problem.

- Problemy z materiatem moga réwniez wystapi¢, jesli zywica ulegnie ,przegrzaniu”. Dzieje sie tak, gdy podczas przechowywania materiat przekracza
zalecang temperature przez dowolny okres czasu lub gdy pozwolono, aby materiat w bebnie na urzadzeniu nagrzewat sie powyzej 25°C przez dtuzszy
czas. Sytuacja ta moze rowniez wystgpi¢ w urzadzeniu, jesli zostato ono ustawione na temperature natrysku i pozostawiono je bez nadzoru bez
natryskiwania przez ponad p6t godziny. Ten chemiczny rozkfad zywicy spowoduje nastepujace problemy:

Zmiana zapachu materiatu

Odgtosy typu ,trzask, pekniecie i strzelanie” po natozeniu
Kurczenie sie i marszczenie po natozeniu

Twardsza pianka, wzrost gestosci

Wolniejsze utwardzanie
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POWIERZCHNIE DO NAKLADANIA
Produkt przeznaczony jest do stosowania jako izolacja termiczna i bariera powietrzna pod podtogi. Mozna go naktada¢ natryskowo na: beton, mur, drewno,
ptyty gipsowo-kartonowe, ptyty wiérowe, ptyty OSB, metal.

- Minimalna temperatura powierzchni* podczas naktadania: 5°C
*Na powierzchni podioza nie moze wystepowac wilgo¢
- Minimalna temperatura otoczenia podczas naktadania: 5°C

UWAGA: Nie naklada¢ na zabrudzong powierzchnie (nalezy usungg¢: piasek, kurz, resztki betonu, wiory drzewne; powierzchnie zattuszczone nalezy oczyscic).
Wszystkie powierzchnie drewniane powinny mie¢ wilgotnos¢ nie wiekszg niz 19%

TECHNIKA NATRYSKOWA

- Nalezy zachowac¢ odpowiednig odlegto$¢ zgodnie z powyzszymi zaleceniami.

- Zawsze natryskuj pistoletem pod katem 90 stopni wzgledem podtoza.

- W przypadku ptaskich podtozy betonowych lub metalowych nalezy utrzymywac kat pistoletu wynoszacy 90 stopni oraz odlegto$¢ natryskiwania
wynoszgca okoto 60—100 cm (w zaleznosci od wielkosci komory i ci$nienia w psi), zapewniajac naktadanie sie warstw na okoto 60—80 procent.

- Grubos¢ powtoki nalezy budowaé, natryskujac na rozszerzajacy sie materiat, znany jako ,krem” lub ,mokra linia”.

- Zimne podfoza moga wymagac ,rozgrzania” w celu utatwienia ich ogrzania i izolacji.

- Nalezy natryskiwa¢ co najmniej 1,5 cm na jeden przejscie, aby nie wptyna¢ negatywnie na przyczepnos¢ pianki.

- W przypadku grubosci powyzej 5 cm konieczne bedzie wykonanie wiecej niz jednego przejscia.

- Podczas naktadania produktu nalezy stale wentylowa¢ pomieszczenie, w ktérym wykonywane sg prace. Warunki petnej odpornosci na warunki
atmosferyczne mozna uznac¢ za spetnione po 24 godzinach i 40 ACH

- W przypadku wielokrotnych przej$¢ firma HBS zaleca odczekanie co najmniej 30 minut lub do momentu, gdy temperatura powierzchni pianki spadnie
ponizej 38°C, przed natozeniem kolejnego przejscia.

- Pozwoli to na catkowite ostygniecie poprzedniej warstwy, co pozwoli unikna¢ przypalenia, utrzymujacego sie zapachu oraz pozaru spowodowanego
nadmiernym nagromadzeniem ciepta wewnatrz pianki.

- Im gtadsza powierzchnia pianki, tym lepsza wydajnos¢. Na przyktad, mierzac w poprzek blachy falistej i trzymajac tasme miernicza ptasko, otrzymuje
sie jedng warto$¢, ale jesli mierzy sie zgodnie z krzywizng falowania, okazuje si¢, ze powierzchnia jest wigksza; to samo dotyczy powierzchni pianki.

- Temperatury i ci$nienia naktadania pianki moga sie znacznie rézni¢ w zaleznosci od temperatury, wilgotnosci, wysokosci nad poziomem morza,
podtoza, sprzetu i innych czynnikdw. Podczas obrébki osoba naktadajaca musi stale obserwowa¢ wiasciwosci natryskiwanej pianki i dostosowywac
temperatury oraz cisnienia obrébki, aby zachowa¢ odpowiednig strukture komérkowa, przyczepnosé, spojnos¢ i 0ogéing jakos¢ pianki. Wytaczng
odpowiedzialnoscig osoby naktadajacej jest przetwarzanie i naktadanie produktu Heatlok NEO zgodnie ze specyfikacja.

- Materiat zbyt zimny — powolne utwardzanie, wigksze sptywanie i kapanie, wigksza gestos¢, utrata wydajnosci.

- Materiat zbyt goracy — szybkie utwardzanie, btyszczaca powierzchnia, moze kurczy¢ sie i peka¢ podczas stygniecia.

BEZPIECZENSTWO | HIGIENA PRACY
W samochodzie ciezarowym powinna znajdowac sie apteczka pierwszej pomocy oraz punkt z woda. Przed uzyciem oraz w

przypadku rozlania nalezy zapoznac sie z karta charakterystyki substancji niebezpiecznej (MSDS). Wtasciciele domow:

Co nalezy wiedzie¢: Produkty izolacyjne z pianki natryskowej firmy HBS majg doskonate wyniki w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy. Niemniej jednak
wymagane sg bezpieczne praktyki postepowania podczas montazu i bezposrednio po nim, aby wyeliminowa¢ mozliwo$é wystapienia skutkéw zdrowotnych
wynikajacych z narazenia na izocyjaniany. Wdychanie izocyjanianéw moze powodowac¢ astme, inne problemy z ptucami oraz podraznienie nosa i gardta.
Bezposredni kontakt ze skérg i oczami moze powodowac podraznienia. R6zne osoby beda reagowac inaczej na to samo narazenie; niektére beda bardziej
wrazliwe niz inne. Wszyscy (z wyjatkiem certyfikowanych przez HBS technikdéw zajmujacych sie natryskiwaniem) musza opusci¢ miejsce pracy, pozostajac
catkowicie poza budynkiem lub zachowujac odlegto$¢ co najmniej 15 metréw od obszaru, na ktorym naktadana jest pianka, przez co najmniej 24 godziny po
zakonczeniu natryskiwania. Konieczne jest zapewnienie aktywnej wentylacji miejsca pracy oraz upewnienie sie, ze substancje chemiczne zawarte w piance
catkowicie utwardzity sie. Nie ma zadnych wyjatkow.
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Certyfikowany operator natrysku:

Warto wiedzie¢: Bezposredni kontakt ze skdrg i oczami moze powodowac¢ podraznienia. Rézne osoby moga reagowac inaczej na to samo narazenie. Niektorzy
beda bardziej wrazliwi niz inni. Od sierpnia 2023 r. osoby zajmujgce sie obstuga lub stosowaniem izocyjanianéw maja obowigzek ukonczenia odpowiedniego
szkolenia ISOPA. Konsekwentne stosowanie odpowiednich srodkéw ochrony indywidualnej zapobiegnie narazeniu podczas natryskiwania oraz w ciggu 2
godzin** po zakonczeniu natryskiwania. Asystenci os6b wykonujacych natryskiwanie oraz wszystkie inne osoby obecne podczas natryskiwania lub w ciggu 2
godzin** po jego zakonczeniu muszg nosi¢ odpowiednie

$rodki ochrony indywidualnej (PPE). Nalezy zapewni¢ wentylacje na poziomie 40 ACH oraz przez caly czas trwania oprysku nosi¢ odpowiednie $rodki ochrony
indywidualnej (PPE), w tym odziez ochronng przed substancjami chemicznymi zakrywajacq cate ciato oraz certyfikowany respirator z doptywem $wiezego
powietrza. Podczas oprysku oraz przez 24 godziny po jego zakonczeniu nikt nie moze przebywac w odlegtosci mniejszej niz 15 metrow od obszaru aplikacji bez
noszenia tego rodzaju srodkéw ochrony indywidualnej przez caty czas.

Certyfikowany operator opryskiwacza jest zobowigzany do stosowania urzadzenia wentylacyjnego podczas opryskiwania w pomieszczeniach zamknietych!

Do wentylacji nalezy uzywa¢ wentylatora o wystarczajacej mocy. Minimalna wymagana wymiana objetosci powietrza w pomieszczeniu wynosi 30 razy w ciggu 1 godziny.

Dziat pomocy technicznej HBS

Przed opryskiem preparatem Heatlok NEO, podobnie jak w przypadku wszystkich produktéw HBS, prosimy o kontakt Hbsinfoeu@huntsman.com
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