HUNTSMAN

BUILDING SOLUTIONS

H2Foam Lite

PRODUKTAPPLICERING GUIDE

For att ratt kunna bearbeta H2Foam Lite och maximera resultatet, folj féljande riktlinjer. Om du har fragor

kontakta support@icynene-lapolla.eu

UTSEENDE
H2Foam Lite ar vitfargad. Hartsen (dven kallad komponent B) ar vitfargad och HBS isocyanat (aven kallad komponent A) ar brunfargad.

LAGRING
= Val mottagen, ska H2Foam Lite behallare lagras vid 15 °C till 30 °C. Detta tillater snabbare uppvarmning av materialen och haller hartsen
borta fran aldrande i férvag.
= Lagra inte material pa riggar an vad som kravs for aktuell tillampning, eftersom material som lamnas inuti riggar, 1att kan dverskrida
rekommenderade lagringstemperaturer.
. H2Foam Lite harts har en 6-manaders hallbarhetstid, om den lagras pa angivet satt.
. Folj FIFO (forst-In-forst-ut) lagerrotation.

BLANDA
= Du maste forst paddelblanda hartsen i 5 till 10 minuter beroende pa materialalder. Om materialet ar dver 1 gammalt, da kravs 10
minuter
Ll En trumblandare maste anvandas for kontant omrérning av hartstrumman.
. En blandare med blad eller skruv bor kéras vid lag- eller medium, men inte tillrackligt snabbt for orsaka skumbildning och dra in luft i
hartset eftersom detta kan orsaka skum som inte ar i férhallande till varandra.

NOTERA: Om du byter till H2Foam Lite fran en annan produkt, folj bytesproceduren nedan.

BYTE
= Fore du sprayar H2Foam Lite, ska du ta bort all material fran ditt system, genom att sakta pumpa det in i korrekt harts (komponent B) och
isocyanat (komponent A) trummor. Det ar viktigt att inte blanda ett harts med ett annat. Hartserna ar kemiskt olika och far inte blandas ihop.
= Stang av/bryt Iufttillforseln till transferpumpen och hartsblandaren.
=  Ta bort trumpumparna och harts fran harts- och isocyanattrummorna och torka/dopproret rent. Se ocksa till att pumphuset ar témt ran all
harts.
Lat en del luft komma in i trumpumpen eller dopproret.
Placera trumpumparna/doppréren i H2Foam Lite trummorna
Ta bort pistolen fran grenroret eller sidoblocken.
Ateranslut eller sla pa luften till trum- eller membranpumparna
Anvand trumpumparna eller membranpumparna for att pumpa befintligt harts- och isocyanatmaterial tillbaka till motsvarande trumma eller
till behallarna for ateranvandning. Titta pa fargférandringen fran befintligt harts till nytt harts eller tills du nar luftfickani linjen. Raékna slagen
och anvand detta for att rensa isocyanat, eftersom det inte finns nagon fargskillnad for att notera férandringen.

NOTERA: Om du fér narvarande anvander en annan HBS sprayskumprodukt i ditt system, behdver du inte byta HBS isocyanat (komponent A)
eftersom det &r samma for alla HBS sprayskumprodukter.

. Nar H2Foam Lite har tryckt ut det tidigare materialet ur spraymunstycket, kommer du nu att se en brunfargad vatska.

. Kom ocksa ihag att ta bort gammalt material fran atercirkulations-/tryckavlastningsslangar for att undvika kontaminering av den nya
trumman med tidigare material, som var kvar i dessa linjer nar du atercirkulerade fér varme- eller tryckminskning.

. Spraya ut i en pase eller pa ett kort / polyeten for att forsakra dig om att materialet inte &r kontaminerat med den tidigare produkten.

Kontrollera och rengér alltid A och B sidan av Y-silskdrmarna innan du borjar spraytillampningen.
NOTERA: Slangen maste vara varm under spolningen, eftersom blasmedel kan trénga in i slangens cellvagg nar den ar het och forblir instéangd
nar slangen svalnar — bara for att komma ut igen nar slangen ateruppvarms.
NOTERA: Om det forsta skummet som sprayas visar tecken pa krullning i kanterna eller krympning, kan det fortfarande finnas kombinerat
material kvar in the sprayslangen och mer material maste rengdras fran slangen innan du sprayar.
Du kan nu spraya H2Foam Lite.
Félj samma procedur om du byter till en annan HBS sprayskumprodukt.
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L] Den perfekta trumtemperaturen fér behandling med H2Foam Lite (harts och isocyanat) ar 27°C.

L] Om pa plats, anvand cirkulationslinjerna for att varma upp kemikalierna till 27 rér°C genom att anvanda proportionerare for forvarmare.
Maskinvarmarna ska inte stallas in hégre an 42°C och réra om “hartset” genom att anvanda en trumblandare under drift. Var forsiktig att inte
varma upp kemikalierna for mycket.

L] Om inte utrustat med ett cirkulationssystem, kan elektriskt uppvarmda trumfiltar anvandas for att varma upp och uppréatthalla
trumtemperaturerna pa 27°C. Inte uppvarmda trumfiltar kan anvandas med ett cirkulationssystem, for att uppratthalla trumtemperaturer pa
27 °C. Under alla férhallanden, var forsiktig att inte dverhetta trummorna (6ver 35 °C).

. Om du har ett slangcirkulationsblock, ar det bra att cirkulera slangen under ca. 10 minuter innan du sprayar. Under

alla forhallanden, var forsiktig att inte 6verhetta trummorna (6ver 35 °C).

PROCESSTEMPERATUR OCH TRYCK
Trumprocesstemperatur (fére och under tillampning):

. Under processen, maste HBS isocyanat (komponent A) och H2Foam Lite harts (komponent B) temperaturerna vara i omradet 48 °C till
71 °C.

NOTERA: Var forsiktig att inte 6verskrida 35 °C i trumman. Livslangden fér komponent B (harts) paverkas éver denna temperatur.
L] Om harts (komponent B) har utsatts for kalla temperaturer under 5 °C, maste du se till att hartstrumman ar ordentligt blandad och cirkulerad
till 27 °C, for att garantera att alla komponenter ar blandade fére processen.
Utrustning processtemperatur (A + B + slang — nar du sprayar):

L] De priméara A och B varmarna samt slangvarmen fér H2Foam Lite ska stéllas in pa mellan 57°C and 60°C for optimal skumkvalitet.

L] For basta resultat och prestanda i medelmattliga omgivningstemperaturer pa mellan 15 °C till 27 °C, 57 °C till 60 °C for A, B och
slangvarmen rekommenderas for H2Foam Lite.

. Temperaturinstéllningarna beror for det mesta pa arstiden och aktuella omgivningsférhallanden samt pa substrattemperaturen. Alla tre

varmartemperaturer stélls vanligtvis in pa samma temperatur.

| standard omgivningsférhallanden pa 15 °C till 30 °C, HBS rekommenderas féljande behandling med H2Foam Lite :

HBS REKOMMENDATIONER FOR STANDARD OMGIVNINGSFORHALLANDEN PA 15 °C
TILL 30 °C
Trumtemperaturer 27 °C
A och B primara varmare 57 -60°C
Slangvarme 57 -60°C
Blandarvarmare AR5252 (02 rund)
Tryck (dynamiskt) 1200 psi / 82 bar
Sprayavstand 30-35cm

Perfekt for att stoppa skummet att resa sig ar ca. 6 till 7 sekunder.

| kallt vader (under 15°C) 6kar du A, B och slangvarmarna i 3-graders steg (upp till 60 °C) for att uppna 6kningstiden.

| varmt vader (6ver 27 °C) minskar du A, B och slangvarmarna i 3-graders steg (ned till 57 °C) for att uppna 6kningstiden.
For att maximera HBS rekommenderas anvandning av AR5252 (02 rund) vid 1200 psi / 82 bar dynamiskt tryck.

Om det ar nédvandigt att anvanda en annan storlek pa kammaren, anvander du foljande riktlinjer:

ANDRA STORLEKAR PA
KAMMARE
Blandkammare storlek 00 (2929) 01 (4242) 02 (5252) 03 (6060)
. 700-900 psi 900-1100 psi 1100-1500 psi 1500-2000 psi
Tryck (dynamiskt) 48 — 62 bar 68 — 76 bar 76 - 103 bar 103 — 138 bar

Var medveten om att &ndring av rekommenderade instéllningar kan orsaka dalig skumkvalitet och en betydlig resultatforlust.
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Material fels6kning
De vanligaste anledningarna for under standard material ar blandningsrelaterade. Detta ar materialkvoten som kommer ut vid slutet av spraypistolen.
Om férhallandet ar inte ett 1:1 forhallande for “A” och “B” komponenter, kommer du att ha material som ser ut och reagerar olika.

Visuellt ser dessa problem ut enligt féljande

Mycket harts — material som har mer harts “B” an isocyanat “A”
Mycket vit farg

Gummiaktig ytkansla

Tjockare skinn — blankande

Dalig vidhaftning — luftfickor

arON=

Mycket ISO — material som har mer isocyanat “A” an harts “B”

Morkare farg

Skorpig — forloppscellstruktur
Skor — sprod och pudrig att ta pa
Hart skinn

Krympning

arON=

De flesta av dessa inte proportionella fall beror pa dessa vanliga problem med pistolen: Pluggade skarmar, uppbyggnad i kammaren, uppbyggnad
runt eller i sidotatningarna.

. Inte s& vanligt men som kommer att orsaka problem ar att materialet tar slut, isatta y-silar, kldmd matningsslang eller en felaktig
transferpump.

] Dessa fall kan orsaka tryckobalans, vilket tillater ett material att flyta battre &n ett annat. Tryckobalansen kan ses pa tryckmatarna for varje
spraylinje pa proportioneraren. Anvand dessa matare for att hjélpa dig att identifiera och korrigera problemet.

L] Du kan ocksa ha materialproblem om harts blir “kokat”. Detta ar, om materialet 6verskrider rekommenderad temperatur under lagring for
nagon tidsperiod eller om du har tillatet materialet i trumman pa riggen att bli mekaniskt uppvarmt éver 35°C under en langre tidsperiod.
Detta hander ocksa om utrustningen har stéllts in pa spraytemperaturer och har I1amnats utan sprayning under mer &n en halvtimme. Denna
kemiska nedbrytning av harts ger féljande problem:

Foérandring av materiallukt

“Knapp-, knastrande- och smallande ljud” efter tillampning
Krympning och skrynkling efter tillampning

Fastare skumtyp, 6kad densitet

Langsammare att bevara

arON~

YTOR FOR TILLAMPNING

Produkten ska anvandas for termisk isolering och lufthinder i: Tak, vagghalrum, golvmontage, takmontage, vindar (ventilerade och oventilerade),
kallare (ventilerade och oventilerade). Kan sprayas pa: Betong, masonit, tra, gipsskivor, spanskivor, OSB-skivor, metall, diffusionsfolie, asfalt,
modifierat bitumenmembran.

= Minimum temperatur pa ytan* under tillampning: - 15 °C
*Ingen fukt pa substratytan
L] Minimum omgivningstemperatur under tillimpning: - 15 °C

NOTERA: Lagg inte pa en smutsig yta (det ar nédvandigt att ta bort: Sand, damm, betongrester, trdavskav, om nédvandigt, rengdring av feta
ytor).
Alla traytor ska ha ett fuktinnehall, som inte ar stérre an 19%.

SPRAYTEKNIK

H2Foam Lite &r ett 1:1 expanderande skum per volymférhallande, som kraver korrekt installning och sprayteknik for konsistent och effektiv

palaggning. Om du inte tidigare har sprayat denna typ av skum, rekommenderar vi att du kontaktar HBS Technical Services (teknisk service)

for att fa inledande utbildning om korrekta procedurer och tekniker for en bra borjan.

De tre huvudfaktorerna for en korrekt tilldmpning ar val av blandkammare, installt materialtryck pa spraylinjerna och korrekt palaggningsteknik enligt typ
av yta. H2Foam Lite laggs pa med ett lager till 6verenskommen tjocklek for alla typer av substrat. Ifall av mindre reparationer, ar det nédvandigt att vanta
10 till 20 sekunder innan huvudskiktet kyls ned nagot, for att uppna basta méjliga bindning av skikten.

Anvandning av H2Foam Lite pa fasta ytor gors i forsta hand med anvandning av tva spraytekniker: Den forsta ar standard sida till sida rorelsen
(teknik 1) och den andra sida till sida rorelsen ar att spraya i mitten och lagga pa vertikala drag pa sidorna (teknik 2)

1) I standard sida till sida rorelsen ska du anvanda ett runt moénster. Du kommer att arbeta med detta monster i en sida till sida rérelse, genom
att knappt vidréra dubben eller bjalklaget med ditt monster, detta &r vad som kallas vata dubbarna och ar en integrerad del av anvandningen.
Detta material pa dubben skjuts upp med det véxande skummet och ger tatning och bindning. Om du inte gor detta korrekt, kan du eventuellt
se ett litet mellanrum mellan dubben och skummet nar skummet kyls ned. Nar du arbetar med denna rérelse fram och tillbaka, éverlappar du
ditt senaste svep med 30 till 50%. Detta hjalper skummet att vaxa i en mer konstant hastighet och ytan blir mjukare. Om dina svep ligger
langre bort, kommer du att notera ett sicksack monster pa ditt skum, som lamnar mellan pa sidan mot dubben.

Ll Forsok ocksa att halla din pistol s nara som méjligt till 90° vinkel mot substratet. Detta tillsammans med att halla ett konsistent avstand och
inte komma for nara nar du sprayar, hjalper till att begransa luftfickor bakom skummet. Dessa luftfickor bakom skummet kan ocksa vara
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orsakad av for kall sprayning eller pa ett mycket vatt substrat. Det kan ocksa handa, nar skummet reagerar kemiskt med substratet, men
detta ar inte vanligt.

] Om en Iuftficka noteras, kan du sticka ett hal i omradet och spruta skum i det, som fyller ut tomrummet. Darfor &r det viktigt att du kontrollerar
ditt arbete vid palaggning, for att verifiera konsistent vidhaftning.

= Nyckeln till denna palaggningsmetod ar rérelserytmen hos din pistol. Den maste vara konsistent. Du maste alltid géra samma rérelse.
Det enda som &ndras ar rytmhastigheten beroende pa den skumtjocklek du behéver. Ju langsammare du flyttar desto tjockare blir
skummet, desto snabbare du flyttar sa blir det tunnare.

2) Sida till sida rorelsen med sprayning i mitten och paldggning med vertikala drag pa sidorna kraver anvandning av en rund
sprayspets. Du arbetar med detta mdnster med en sida till sida rérelse genom att [Amna ett ca. 4 cm mellanrum mellan skummet och
dubben eller bjalklaget. Skummet far inte vidréra dubben eller bjalklaget! Nar du arbetar med denna rérelse fram och tillbaka, dverlappar du
ditt senaste svep med 30 till 50%. Detta hjalper skummet att vaxa i en mer konstant hastighet och ytan blir mjukare. Om dina svep ligger
langre bort, kommer du att notera ett sicksack monster pa ditt skum, som lamnar mellan pa sidan mot dubben.

Ll Forsok ocksa att halla din pistol s& nara som méjligt till 90° vinkel mot substratet. Detta tillsammans med att halla ett konsistent avstand och
inte komma for nara néar du sprayar, hjalper till att begrénsa luftfickor bakom skummet. Dessa luftfickor bakom skummet kan ocksa orsakas
vid for kall sprayning, eller pa ett substrat som ar mycket vatt. Det kan @ven intraffa, nar skummet reagerar kemiskt med ett substrat, men det
ar inte vanligt.

. Om en luftficka noteras, kan du sticka ett hal i omradet och spruta skum i det, som fyller ut tomrummet. Darfér &r det viktigt att du kontrollerar
ditt arbete vid palaggning, for att verifiera konsistent vidhaftning.

] Vanta till skummet vaxer och arbeta med vertikala drag inte langre &n 1 meter fran botten till topp, vilket binder tidigare skikt till dubben
eller bjalklaget.

. Nyckeln till denna palaggningsmetod ar rorelserytmen hos din pistol. Den maste vara konsistent. Du maste alltid géra samma rorelse.

Det enda som &ndras ar rytmhastigheten beroende pa den skumtjocklek du behéver. Ju langsammare du flyttar desto tjockare blir
skummet, desto snabbare du flyttar sa blir det tunnare.

Installning av korrekt temperatur for sprayning ar ocksa mycket viktigt. Korrekt temperatur ger dig utmarkt vidhaftning, korrekt densitet och bra
resultat. Du kommer att arbeta med H2Foam Lite i omradet mellan 57 °C och 60 °C. For basta resultat och prestanda i medelmattliga
omgivningstemperaturer pa mellan 15 °C till 27 °C. Det kan finnas extrema fall, dar du behéver mer eller mindre varme, men fér normala
tillampningar aret om kommer du att anvanda detta omrade. Var inte radd att justera temperaturen, du kommer att behdva 6ka eller sdnka dina
temperaturer, enligt vad du ser under din palaggning.

Palaggning av H2Foam Lite pa diffusionsfolie gérs med anvandning av en sida till sida rérelse med sprayning i mitten och palaggning med vertikala
drag pa sidorna (teknik 2). Vid palaggning med vertikala drag dra det tidigare sprayade mittskiktet mot dig med dina andra hand. Detta garanterar att
folien inte trycks in i ventilationsmellanrummet. For att undvika stangning av ventilationsmellanrummet ar det ocksa nédvandigt att vara sarskilt
uppmarksam, nar du lagger pa skum vid barande vaggar. Samma teknik anvands vid rafflor och asbalkar.

NOTERA: Felaktig palaggningsteknik kan resultera i att folien buktar ut i ventilationsmellanrummet. Otillracklig luftcirkulation inuti taket orsakar
snabbare folienedbrytning och intrdngande fukt i isoleringsskiktet.

3) For kallt material — langsamt att harda ett material, rinner och droppar mer, tatare, forlust av prestanda.
4)  For ett hett material — snabb hardning, popcorn-utseende, kraterliknande hal, dverdriven sattning

Oberoende av vald teknik och anvand temperatur &r 6nskat mal att alltid Idgga pa H2Foam Lite med 6nskad tjocklek under det forsta passet. Om
tjockleken inte ar pa énskad niva, kan du spraya H2Foam Lite dver sig sjalv, men notera att materialet kommer inte att spraya sa mjukt pa sig sjalv,
som pa det ursprungliga substratet.

PRESTANDA
Med tanke pa alla ovan angivna férhallanden och under vanlig palaggning, ar prestandan fér denna produkt 42 m® per set.

HALSA OCH SAKERHET
Forsta hjalpen-kit och vattenstation ska finnas tillganglig pa lastbilen. Ifall av spill, se

sakerhetsdatabladen (MSDS). Husagare

Bra att veta: HBS sprayskum isoleringsprodukter har en utmarkt halso- och sékerhetshistorik. Anda, krévs saker hantering under och omedelbart efter
palaggning for att eliminera majliga halsoeffekter fran exponering fran isocyanater. Astma, andra lungproblem och irritation i ndsa och hals kan vara
resultatet fran inandning av isocyanater. Direkt kontakt med hud och 6gon ger irritationsresultat. Olika personer reagerar annorlunda infér samma
exponering; en del &r mer kansliga an andra. Alla (andra an HBS-certifierade spraytekniker) maste utrymma arbetsplatsen, forbli fullstandigt utanfor
byggnaden eller halla ett avstand pa minst 15 meter fran omradet, dar skummet ska laggas pa under minst 24h efter avslutad sprayning. Det ar
noédvandigt att tillata aktiv ventilation pa arbetsplatsen och att férsakra att skumkemikalierna ar fullstandigt hardade. Inga undantag.
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Certifierad sprayare

Bra att veta: Direkt kontakt med hud och 6gon kan resultera i irritation. Olika personer reagerar annorlunda infér samma exponering; en del &r mer
kansliga &n andra. Allvarliga astmaattacker har rapporterats hos en del sensibiliserade arbetare,s som upprepat exponerats for isocyanater, da de inte
anvant korrekt skyddsutrustning. Vissa rapporter indikerar att en reaktion och sensibilisering kan intraffa pa grund av en enkel, ihallande yrkesmassig
exponering infor isocyanater utan korrekt skyddsutrustning 6ver OSHA tillaten exponeringsgrans. Men sensibilisering kanske inte intraffar omedelbart
hos vissa personer. Konsistent anvandning av personlig korrekt skyddsutrustning for att undvika exponering under sprayning och inom 2 timmar**-
period efter avslutad sprayning ar kritisk for att eliminera héalsorisker. Nar sensibilisering har intréffat, kan en arbetare eventuellt inte arbeta sakert med
sprayskum fran isolering igen. Sprayare, hjélpare och vem som helst narvarande under sprayning eller inom 2 timmar** efter avslutad sprayning: Du
maste ventilera vid 40ACH och maste alltid anvanda korrekt personlig skyddsutrustning (PPE) under sprayning, inklusive helkroppsskydd, kemisk
skyddskladsel och en certifierad respirator med farsk lufttilliférsel. Vid sprayning och under 2 timmar** efter sprayningen ar avslutad, far ingen tillatas
vara inom 15 meter fran palaggningsomradet, utan att alltid anvanda denna typ av personlig skyddsutrustning (PPE).

Den certifierade sprayaren ar skyldig att anvanda ventilationsenheten vid palaggning i slutha omraden.
For ventilation maste du anvanda en flakt med tillracklig styrka. Minimum erforderligt byte av luftvolymen i rummet &r 30 ganger under 1 timme.
** Aterkommande beléggning av arbetsplatsen utan andningsutrustning &r 2 timmar, under férutsattning att korrekta ventilationshastigheter har anvénts fér det

sprayade omrade.

HBS teknisk service

Fore sprayning med H2Foam Lite, som med alla HBS produkter, tveka inte att kontakta support@icynene-lapolla.eu
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